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Stojaki / Zaciski do ram

Składany stojak „kozioł” wykonany z prostokątnych 
stalowych kształtowników o przekroju 40x20x1,2mm

11mm

Max. 11cm

80 cm

8 cm

MAKS. OBCIĄŻENIE 500 kg

SYMBOL  
cm

P62001 75 6,5
P62003 90 7,1

•	 Szczęki wykonane z żeliwa.
•	 Bardzo wytrzymała prowadnica wykonana 

ze stali walcowanej (90kg/mm2).
•	 Antykorozyjna powłoka prowadnicy.
•	 Szczęki pokryte farbą epoksydową.

STOJAK “KOZIOŁ” - MODEL 500

ZACISK DO RAM - MODEL H

WSPORNIK STOŁOWY

SYMBOL

P23050 50 6 4,0
P23075 75 6 4,8
P23100 100 6 5,5
P23125 125 6 6,3
P23150 150 6 7,0
P23175 175 6 7,8
P23200 200 6 8,5
P23225 225 6 9,3
P23250 250 6 10,0
P23275 275 6 10,8
P23300 300 6 11,5

MAKS. SIŁA 25000 N

SYMBOL

P14090

Do modeli z prowadnicami 
30x8 / 35x8 / 40x10
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Zaciski ramowe

Stojak „kozioł” ze specjalnym mocowaniem 
do zacisków ramowych (do Modelu 80).

MAKS. OBCIĄŻENIE 500 kg

75 cm

10 cm

ZACISK RAMOWY - MODELE 80 / 100

STOJAK “KOZIOŁ”  DO ZACISKÓW RAMOWYCH

MODEL 80 MODEL 100

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

•	 Wzmocnione szczęki wykonane z żeliwa ciągliwego.
•	 Stalowe nakrętki.
•	 Wykonany wg. norm UNE 36521 oraz EN 10025.
•	 Bardzo mocne śruby z gwintem trapezowym.
•	 Nowy system blokowania.

SYMBOL

P08100 100 8 11,5
P08125 125 8 13,0
P08150 150 8 14,5
P08175 175 8 16,0
P08200 200 8 17,5
P08225 225 8 19,0
P08250 250 8 20,5
P08275 275 8 22,0
P08300 300 8 23,5
P08325 325 8 25,0
P08350 350 8 26,5
P08400 400 8 29,5

SYMBOL

P09100 100 10 16
P09125 125 10 18
P09150 150 10 20
P09175 175 10 22
P09200 200 10 24
P09225 225 10 26
P09250 250 10 28
P09275 275 10 30
P09300 300 10 32
P09325 325 10 34
P09350 350 10 36
P09400 400 10 40

SYMBOL

P62002 6,5

MAKS. SIŁA MAKS. SIŁA15000 N 15000 N

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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B

C
A

max. 52mm

B

C A

B

C A

PRZENOŚNE IMADŁO STOLARSKIE

IMADŁO STOLARSKIE

IMADŁO STOLARSKIE - z mechanizmem szybkiego zwalniania śruby

ŚRUBA DO IMADŁA STOLARSKIEGO

Imadła stolarskie

SYMBOL  
cm

Ø 
cm

P58016 35 16 1,3
P58018 37 18 1,4
P58020 38 20 1,5
P58022 39 22 2
P58024 40 24 2,5
P58026 41 26 2,6
P58028 42 28 3,5
P58030 43 30 4
P58032 45 32 4,5
P58035 48 35 5

SYMBOL
A 

cm
B 

cm
C 

cm

P54006 15 5,5 12 2,3
P54007 17,5 8 20 7,25
P54008 22,5 10 36 13,7

SYMBOL
A 

cm
B 

cm
C 

cm

P54005 22,5 10 36 15,5

SYMBOL
A 

cm
B 

cm
C 

cm

P54004 15 5,5 12 2,75

•	 Szczęki z żeliwa sferoidalnego.
•	 Dwie równoległe stalowe prowadnice z powłoką antykorozyjną.
•	 Zbieżny układ szczęk zapewniający równomierny rozkład sił na całej powierzchni 

zaciśniętego przedmiotu.
•	 Otwory ustalające, umożliwiające dopasowanie odpowiednich drewniany wkładek 

szczęk, chroniących zaciśnięty przedmiot.

•	 Szczęki z żeliwa sferoidalnego.
•	 Dwie równoległe stalowe prowadnice z powłoką 

antykorozyjną.
•	 Zbieżny układ szczęk zapewniający równomierny 

rozkład sił na całej powierzchni zaciśniętego 
przedmiotu.

•	 Otwory ustalające, umożliwiające dopasowanie 
odpowiednich drewniany wkładek szczęk, 
chroniących zaciśnięty przedmiot.

•	 Szczęki z żeliwa sferoidalnego.
•	 Dwie równoległe stalowe prowadnice z powłoką antykorozyjną.
•	 Zbieżny układ szczęk zapewniający równomierny rozkład sił na całej 

powierzchni zaciśniętego przedmiotu.
•	 Otwory ustalające, umożliwiające dopasowanie odpowiednich drewniany 

wkładek szczęk, chroniących zaciśnięty przedmiot.
•	 Mechanizm szybkiego zwolnienia zacisku jest dostępny poprzez użycie 

zapadki.
•	 Podpórka z regulacją w szczęce stałej, zapewnia pewny chwyt 

ponadwymiarowych elementów.	

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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KĄTOWNIK MAGNETYCZNY

SPAWALNICZY ZACISK UZIEMIAJĄCY (magnetyczna “masa”)

PPZYŁĄCZA DO ZACISKÓW SPAWALNICZYCH

Magnetyczne narzędzia spawalnicze

SYMBOL TYP A 
cm

B 
cm

P29003 Q1 8,5 15 0,30
P29004 Q2 11 19,5 0,65
P29005 Q3 14 26 1,20

SYMBOL TYP Ø 
cm

A

P29006 MG 1 6 150 A 0,18
P29007 MG 2 9 300 A 0,55

SYMBOL A

P29008 300 A
P29009 500 A

•	 Elementy stykowe wykonane w całości 
z mosiądzu.

•	 Przystosowana do przemysłowego użycia.
•	 Trwały magnes ferrytowy.

A

90º

45º

B

•	 Utrzymywanie elementów pod kątem 45º i 90º.
•	 Do profesjonalnego użytku przemysłowego.
•	 Ścianki z blachy stalowej o grubości 2,5mm.
•	 Konstrukcja zmontowana z zastosowaniem śrub co zapewnia długie utrzymanie 

prawidłowych kątów.
•	 Magnesy ferrytowe w osłonie bakielitowej dla ochrony przed wysoką temperaturą.

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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DOCISK Z DŹWIGNIĄ PIONOWĄ - PODSTAWA POZIOMA

DOCISK Z DŹWIGNIĄ POZIOMĄ - PODSTAWA POZIOMA

Montażowe dociski kolanowe

M

C1

C

A6 A1

H
F

L3

L1

L

L2

A3 A

B

ØD

B1

SYMBOL TYP MAKS. SIŁA

P56001 M5 (201U) 0,05 450 N - 45kg
P56002 M6 (202U) 0,19 1500 N - 150kg
P56003 M8 (207U) 0,38 2500 N - 250kg
P56004 M10 (210U) 0,81 3400 N - 340kg
P56005 M12 (247U) 1,1 3600 N - 360kg

SYMBOL TYP MAKS. SIŁA

P56051 M5 0,07 700 N - 70kg
P56052 M6 0,23 900 N - 90kg
P56053 M8 0,43 2200 N - 220kg
P56054 M10 0,91 3400 N - 340kg

SYMBOL A
mm

A1
mm

A3
mm

A6
mm

B
mm

B1
mm

C
mm

C1
mm

C2
mm

D
mm

F
mm

H
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

M α

P56001 16 26 5 - 23,4 33,4 19 8 2 4,4 5 77 50,4 24,4 3,5 16,4 M5 67,4º
P56002 12,7 27 7 - 26,9 37,9 23 11 3 5,1 6 111 69,9 42,9 15 21,5 M6 93º
P56003 19 35 8 5,5 32 47 32 17,5 3,2 7,1 8,9 175 90 55 19 28 M8 90,4º
P56004 32 50 9 10 45 64 42 22 4 8,3 10,6 218 143 92,8 23 60,5 M10 90º
P56005 32 50,8 9,5 12,2 45 64 50,8 22,5 3 8,7 13,4 224 176 125 31 82,5 M12 101º

SYMBOL A
mm

A1
mm

A2
mm

A3
mm

B
mm

B1
mm

B3
mm

C
mm

C1
mm

C2
mm

F
mm

H
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

M α

P56051 13,5 25 5,2 5,7 19 27 - 19 9,5 2 5,8 38,2 105 36,8 12 20 M5 94º
P56052 26 38 5,5 6 28 40 3 25 14 2,5 6,2 52,6 162 61,4 19 36,5 M6 96º
P56053 26 42 6,6 8 31 47 2,5 34 17,5 3 9 68,5 189 66,3 22 36,8 M8 95º
P56054 41,2 59 8,7 9 43 59 1,8 45 23,8 4 11,4 90 269 103 28,5 64,8 M10 95º

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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Ekspozytor na piły

Ekspozytor na piły CMT wykonany jest z solidnych materiałów, a jego podświetlany neon będzie się wspaniale prezentował i urozmaicał wnętrze Twojego salonu sprzedaży. 
Piły, które się w nim znajdą możesz wybrać samodzielnie lub zdać się na doświadczenie i wiedzę handlową naszych specjalistów. Prezentowane piły zamawiane są oddziel-
nie. Wymiary ekspozytorów podano w centymetrach.

W ofercie posiadamy również druciany ekspozytor 
na piły do Ø350mm

49

51

27

03.00.0030

223

120

45

03.00.0038

PERFORMANCE

Made in European UnionWWW.CMTUTENSILI.COM © C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALY

Since 1962

EN Heavy-duty laser cut HRC44 plate
Industrial Micro-grain carbide for long life
Precision balanced to run truer
Vented plate reduces noise and vibration  
ES Cuerpo sierra en acero HRC44 cortado al láser
Metal duro en micrograno para una larga duración
Perfecto equilibrado para un resultado óptimo
Cuerpo sierra con ranuras de dilatación y de insonrización  
FR Le corps de lame en acier HRC44 découpé au laser
Carbure micrograin pour une durée prolongée
Planage et tensionnage très précis pour un resultat optimal
Le corps de lame avec fentes de dilatation anti-bruit  
IT Corpo lama in acciaio HRC44 tagliato al laser
Metallo duro in micrograna per una lunga durata
Perfetto bilanciamento per risultati di alta precisione
Corpo lama con tagli di espansione e di silenziatura  

DE Kreissägeblatt aus HRC44 Stahl, Laser geschnitten
Feinkristallines HartMetall für eine lange Lebensdauer
Perfekter Planlauf für hochpräzise Ergebnisse
Kreissägeblatt mit Laserornamenten zur Geräusch 
und Vibrationsreduktion  
PL Korpus wycinany laserowo ze stali HRC44 
Zęby z mikro-ziarnistego węglika spiekanego podwyższające żywotność
Precyzyjnie zbalansowany korpus w celu zwiększenia jakości cięcia
Nacięcia wygłuszające i redukujące wibracje   
RU Корпус пилы вырезан лазером, провальцован для уменьшения 
биений, и закален до 44 HRC  
Специальные прорези в корпусе уменьшают шум и вибрацию 
Ультра мелкозернистый твердый сплав для увеличенного ресурса 

Odpowiedni dla wszystkich rodzajów pił CMT

03.53.0012-X24
OPIS SYMBOL

Druciany ekspozytor (bez asortymentu) 03.00.0030
Ekspozytor na piły z podświetlonym neonem (220V), haki i piły zamawiane oddzielnie 03.00.0038
Haki krótkie 50mm (zestaw 24 sztuk) 03.53.0012-X24
Neon CMT ORANGE (cześć zamienna) 03.54.0084
220V świetlówka do ekspozytora (cześć zamienna) 03.54.0087

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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B
IM

Fl
ex

ib
le

W
OO

D 
&

 M
ET

AL
JS

11
22

H
F

9”/10TPI
225mm/2.5mm

JS
11

9”/10TPI
225mm/2.5mm

B
IM

Fl
ex

ib
le

W
OO

D 
&

 M
ET

AL
22

H
F

222

JS1122HF-20
BIM

WOOD
& METAL

20-PCS PACK

L IFE
LONG

Sheet Metal

Flush cut

Pallets

Pipes

Wood with nails

<175mm
<6-7/8”

TPI 10

2.5mm

B
IM

Fl
ex

ib
le

W
OO

D 
&

 M
ET

AL
JS

11
22

H
F

9”/10TPI
225mm/2.5mm

100
110

120
130

140
150

160
170

180
190

200
90

80
70

75
60

50
40

30
20

10
0 0

1
2

3
4

5
6

7
8

METAL ·METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL
METAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL ·ME TAL

JS1025VF-5

TPI 10-14

1.8-2.6mm Fine 
Straight

LIFE
LONG

Pipes, profilesSheet Metal

DEMOLITIO
N

<2-10mm
<5/64”-25/64”<150mm

BIM

8”/10-14TPI
200mm/1.8-2.6mm

B
IM

H
eavy

M
ETAL

JS1025VF

100
110

120
130

140
150

160
170

180
190

200
90

80
70

75
60

50
40

30
20

10
0 0

1
2

3
4

5
6

7
8

METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 
METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & METAL·WOOD & 

JS725VFR-5

TPI 8-12

2.1-3.2mm
THIN
&
THICK

Fine 
Straight

LIFE
LONG

Wooden wall cutout DEMOLITIO
N

Pallets Wood with nails

BIM

8”/8-12TPI
200mm/2.1-3.2mm

B
IM

Pallet
W

OOD &
 M

ETAL
JS725VFR

OPIS SYMBOL

Ekspozytor kartonowy (bez asortymentu) IMBALLO143
Ekspozytor  z podświetlonym neonem (220V), haki  zamawiane oddzielnie 03.00.0038
Haki krótkie 50mm (zestaw 24 sztuk) 03.53.0012-X24
Neon CMT ORANGE (cześć zamienna) 03.54.0084
220V świetlówka do ekspozytora (cześć zamienna) 03.54.0087

Ekspozytor na brzeszczoty 

Ekspozytor na brzeszczoty CMT wykonany jest z solidnych materiałów, a jego 
podświetlany neon będzie się wspaniale prezentował i urozmaicał wnętrze 
Twojego salonu sprzedaży. Brzeszczoty, które się w nim znajdą możesz wybrać 
samodzielnie lub zdać się na doświadczenie i wiedzę handlową naszych 
specjalistów. Prezentowane brzeszczoty zamawiane są oddzielnie. Wymiary 
ekspozytorów podano w centymetrach. 

Kartonowy stand CMT 
Pomoże Ci zwiększyć sprzedaż. Dzięki 
poręcznym wymiarom możesz ustawić go 
w dowolnym miejscu swojego sklepu lub 
w głównym ekspozytorze. Za jego pomocą 
możesz promować najbardziej popularne 
brzeszczoty. Pomieścisz w nim 12 różnych 
rodzajów brzeszczotów pakowanych po 10 
sztuk w opakowaniu, co daje w sumie aż 
120 sztuk!
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03.00.0038

03.53.0012-X24

IMBALLO143

20 sztuk 
w opakowaniu

5 sztuk 
w opakowaniu

25 sztuk 
w opakowaniu

100 sztuk 
w opakowaniu

5 sztuk 
w opakowaniu

Wymiary: 120 x 45 x 223cm. 

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 
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Ekspozytor na brzeszczoty do urządzenia wielofunkcyjnego 

Nasz ekspozytor pozwoli Ci mieć wszystkie najbardziej popularne brzeszczoty 
na wyciągnięcie ręki. Skontaktuj się z naszym biurem sprzedaży aby zapoznać 
się z warunkami zakupu. Wymiary podano w cm. Brzeszczoty nie stanowią 
zawartość ekspozytorów.  

ZWIĘKSZ 
SWOJĄ SPRZEDAŻ
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03.00.0038

03.53.0013-X2403.53.0012-X24

OPIS SYMBOL

Ekspozytor z podświetleniem 220V (bez asortymentu). Haki należy zamawiać oddzielnie. 03.00.0038
Haki krótkie 50mm (zestaw 24 sztuk) 03.53.0012-X24
Haki długie 200mm (24 sztuki w zestawie) 03.53.0013-X24
Neon CMT ORANGE (cześć zamienna) 03.54.0084
220V świetlówka do ekspozytora (cześć zamienna) 03.54.0087

Wymiary: 120 x 45 x 223cm. 

DREWNO DREWNO I METAL

SPECJALNEMULTI-MAT

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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Według branżowego WOOD Magazine, frezy marki CMT, 

to najlepsza jakość frezów!

Duży ekspozytor na frezy i inne artykułu CMT 

Nasz ekspozytor jest wykonany z płyt MDF, hartowanego szkła oraz aluminium 
co przekłada się na bardzo dobrą wszechstronność pozycjonowania frezów i ich 
perfekcyjną widoczność. Ekspozytor składa się z dwóch części a ich zawartość 
może być konfigurowana w dowolny sposób. Ekspozytor ma możliwość zamk-
nięcia. Wymiary podano w centymetrach.

03.53.0010-X104

03.53.0017

03.53.0011-X16

OPIS SYMBOL

Duży ekspozytor na frezy i inne artykułu CMT (bez asortymentu). Zawiera 145 haków (125 długich i 20 krótkich) 03.00.0042
Dodatkowe haki długie 200mm (zestaw 104 sztuk) 03.53.0010-X104
Dodatkowe haki krótkie 150mm (zestaw 16 sztuk) 03.53.0011-X16
Metalowa półka (cześć zamienna) 03.53.0017
świetlówka 220V do ekspozytora (cześć zamienna) 03.54.0087
Zestaw 2 listw ledowych (część zamienna) 03.54.0089
Zestaw dwóch metalowych wsporników (prawy i lewy) do głównego neonu ekspozytora (cześć zamienna) 03.53.0109
Neon CMT ORANGE (cześć zamienna) 03.54.0084

03.00.0042

Opakowania wysokiej jakości

Zd
jęc

ie 
m
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ha
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Wymiary: 120 x 45 x 223cm. 

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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Według branżowego WOOD Magazine, frezy marki CMT, 

to najlepsza jakość frezów!

Ekspozytor na frezy, wiertła puszkowe i sękowniki

Firma CMT zaprojektowała ten ekspozytor aby w jak najprzystępniejszy sposób przedstawić ofertę dotyczącą frezów, wierteł puszkowych lub sękowników. Ekspozytor 
wykonany jest ze szkła i płyty MDF, posiada możliwość zamknięcia. Wymiary podano w centymetrach.  

03.00.0002

70

76

89

27

03.00.0002

Odpowiedni do eksponowania wierteł puszkowych i sękowników

Opakowania wysokiej jakości Blistry na wiertła puszkowe i sękowniki

03.53.0011-X16

OPIS SYMBOL

Ekspozytor na frezy/wiertła puszkowe/sękowniki. Zawierający 42 haki krótkie. Bez asortymentu. 03.00.0002
Dodatkowe krótkie haki 150mm (zestaw 16 sztuk) 03.53.0011-X16

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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DŁUŻSZA
ŻYWOTNOŚĆ

10X

DŁUŻSZA
ŻYWOTNOŚĆ

10X

DREWNO

PŁYTKI
CERAMICZNE

CEGŁA

PŁYTA GIPS-
KARTON

TWORZYWA
SZTUCZNE

BETON
KOMÓRKOWY

GRANITKAMIEŃ GRES

STAL
NIERDZEWNA

ALUMINIUM CYNK,
MIEDŹ

DŁUŻSZA
ŻYWOTNOŚĆ

2X

SZYBSZA
PRACA

5X

03.00.0038

Ekspozytor na otwornice

OPIS SYMBOL

Ekspozytor na otwornice  z podświetlonym neonem (220V), haki  zamawiane oddzielnie 03.00.0038
Haki długie 200mm (zestaw 24 sztuk) 03.53.0012-X24
Haki długie 200mm (zestaw 24 sztuk) 03.53.0013-X24
Neon CMT ORANGE (cześć zamienna) 03.54.0084
220V świetlówka do ekspozytora (cześć zamienna) 03.54.0087

03.53.0013-X2403.53.0012-X24

Wymiary: 120 x 45 x 223cm. 

Ekspozytor na otwornice CMT wykonany jest z solidnych materiałów, a jego 
podświetlany neon będzie się wspaniale prezentował i urozmaicał wnętrze 
Twojego salonu sprzedaży. Otwornice, które się w nim znajdą możesz wybrać 
samodzielnie lub zdać się na doświadczenie i wiedzę handlową naszych 
specjalistów. Prezentowane otwornice zamawiane są oddzielnie. Wymiary 
ekspozytorów podano w centymetrach.

Z naszymi otwornicami FASTX4 nie obowiązują Cię żadne limity, 
możesz pracować z różnymi, nawet najtwardszymi materiałami. 

Seria 550 z ostrzem pełnowęglikowym
Seria 553 długa z ostrzem pełnowęglikowym

Seria 551 Bi-metal z 8% dodatkiem kobaltu

Seria 552 diamentowa

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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Ekspozytor z wiertłami

03.00.0042

03.53.0017

Nasz ekspozytor pozwoli Ci mieć wszystkie najbardziej popularne wiertła na 
wyciągnięcie ręki. Skontaktuj się z naszym biurem sprzedaży aby zapoznać się 
z warunkami zakupu.

Metalowa półka służąca do składowania wierteł.

Nowy poziom jakości i wydajności 
Zd
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a c
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Wymiary: 120 x 31 x 223cm.

OPIS SYMBOL

Ekspozytor na wiertła (pusty). Metalowe półki nie są dodawane w zestawie, należy zamówić je oddzielnie. 03.00.0042
Metalowa półka do ekspozytora na wiertła 03.00.0042  (do zamówienia oddzielnie) 03.53.0017
Świetlówka do ekspozytora 220V (cześć zamienna) 03.54.0087
Zestaw 2 listw ledowych (część zamienna) 03.54.0089
Zestaw dwóch metalowych wsporników (prawy i lewy) do głównego neonu ekspozytora (część zamienna) 03.53.0109
Neon CMT ORANGE (cześć zamienna) 03.54.0084

ZABEZPIECZONY SZKŁEM

ZAMYKANY NA KLUCZYK

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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Ekspozytory PIHER

•	 wysokość	 125 cm
•	 szerokość	 82 cm
•	 głbokość	 54 cm

•	 wysokość	 200 cm
•	 szerokość	 52 cm
•	 głbokość	 45 cm

•	 wysokość	 160 cm
•	 szerokość	 45 cm
•	 głbokość	 40 cm

ŚCISKI

IMADŁA

MULTI-PODPORA

PRZYKŁADY
ZATOWAROWANIA

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl
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7/8/911

str. 132

7/8/912

str. 134

174-177

str. 135

170-171-180-181

str. 106

173-182

str. 136

188

str. 137

189

str. 137

651-652

str. 138

652

str. 138

653

str. 139

655

str. 139

654

str. 139

7/8/901-7/8/901B

str. 140

7/8/902

str. 141

852-852B

str. 141

7/8/912B

str. 142

7/8/911B

str. 142

652B

str. 143

656

str. 143

7/813.001

str. 144

191.635

str. 144

711.031

str. 144

712.030, 712.040, 
812.032

str. 144

7/8/921

str. 144

742.095
842.095

str. 145

743.060
843.063

str. 145

843.064

str. 145

7/909.260

str. 145

7/907.210

str. 145

809.016.11

str. 145

809.023.11

str. 145

7/8/906

str. 146

8/906.227.11

str. 146

7/8/906

str. 147

7/8/906

str. 147

190B-191B-192B

str. 148

7/8/907

str. 148

657.1

str. 149

657.9

str. 149

807-907

str. 149

657B

str. 150

806/906B

str. 150

7/8/916

str. 151

716.061

str. 151

7/8/953

str. 151

8/935

str. 152

7/8/935

str. 153

7/8/935.001

str. 153

660

str. 154

660.9

str. 154

7/8/950.001

str. 155

8/950.6

str. 155

813.701
913.201

str. 156

813.601
913.101

str. 156

822.023B

str. 156

Frezy - zestawienie
www.green.biz.pl

+48 508 388 656 
green@green.biz.pl
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822.024B

str. 156

8/900.506

str. 157

8/900.626

str. 157

7/8/922A/B

str. 158

7/8/924.
xxx.00

str. 158

7/8/924.
xxx.10

str. 158

923A - 823B

str. 159

7/8/924

str. 159

8/924

str. 159

8/955.701

str. 160

8/955

str. 160

8/955.503 - 8/955.504

str. 161

8/955.501

str. 162

855.508 - 955.008
7/8/955.002 - 8/955.502

str. 163

8/955.801

str. 164

8/955.3

str. 165

955.302 - 855.802

str. 165

8/900.616

str. 166

8/900.606

str. 166

8/955.506

str. 167

8/955.510

str. 167

7/818B

str. 168

7/8/918

str. 168

522

str. 170

523

str. 170

664

str. 170

7/8/949 - 8/949B

str. 171

7/8/951 - 7/851B

str. 171

7/8/915 - 7/8/915B

str. 172

7/915.001 - 7/915.002

str. 173

7/8/958

str. 173

Frezy - zestawienie
www.green.biz.pl

+48 508 388 656 
green@green.biz.pl
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665

str. 174

703/4/5
903/4/5

str. 174

658 - 659

str. 174

7/8/936
8/957

str. 175

7/8/914 - 7/8/914B - 199

str. 176

8/968

str. 177

7/8/937

str. 178

7/8/963 - 7/8/964

str. 179

7/8/927

str. 179

7/8/939

str. 180

661

str. 180

7/8/938

str. 181

661

str. 182

965

str. 182

8/965

str. 183

7/8/965

str. 183

7/8/965

str. 184

7/8/965B

str. 184

7/8/948 - 7/8/948B

str. 185

7/8/965

str. 185

7/8/940 - 7/8/941

str. 186

7/8/944 - 7/8/945

str. 186

7/8/946 - 7/8/947

str. 187

7/8/959 - 7/8/960

str. 187

8/900.622

str. 188

8/900.623

str. 188

8/961.6

str. 189

954

str. 89

7/8/954

str. 190

7/8/961

str. 190

7/862

str. 191

8/956.852

str. 191

8/956.851

str. 191

8/956.8

str. 192

8/955.902

str. 193

8/955.901

str. 193

8/956.501

str. 193

8/967.5B

str. 194

8/967.6B

str. 194

855/955

str. 195

8/955.804/805
8/955.804B/805B

str. 195

8/956.701

str. 196

Frezy - zestawienie
www.green.biz.pl

+48 508 388 656 
green@green.biz.pl
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8/956.601

str. 196

8/956.702

str. 196

8/990.6

str. 196

8/990

str. 197

8/990.5

str. 198

8/991.517

str. 199

8/991.512

str. 199

8/991.5

str. 200

8/991.521

str. 200

8-970.501.11

str. 202

8-970.502.11

str. 202

8-970.503.11

str. 202

8-970.504.11

str. 202

8-970.101.11

str. 202

8/980.501

str. 203

8/980.521

str. 203

8/966.601/602
8/980.541

str. 204

8/980.542

str. 204

8/966.501
8/980.551

str. 205

8/981

str. 205

8/981.501 - 8/980.531

str. 206

8/981.521

str. 206

8/980.57

str. 207

8/980.56

str. 207

8/922.033B

str. 208

8/981.531

str. 208

8/981.511-512

str. 209

8/980.511-512-513

str. 209

8/955.806

str. 214

8/900.628 - 8/900.627

str. 214

8/900.624

str. 221

8/900.625

str. 221
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Numeryczny indeks

102 .........................................  258
103 .........................................  261
104 .........................................  260
105 .........................................  260
106 .........................................  262
107 .........................................  262
112 .........................................  248
113 .........................................  248
123 .........................................  227
124 .........................................  232
141 .........................................  242
160 .........................................  259
161 .........................................  259
163 .........................................  256
164 .........................................  256
166 .........................................  257
167 .........................................  257
170 .........................................  136
171 .........................................  136
172 .........................................  258
173 .........................................  136
174 .................................  135, 247
175 .........................................  249
176 .........................................  249
177 .................................  135, 249
179 .........................................  261
180 .........................................  136
181 .........................................  136
182 .........................................  136
183 .........................................  230
183.400 ..................................  227
183.410 ..................................  227
188 .........................................  137
189 .........................................  137
190 .........................................  234
190B .......................................  148
191 .........................................  237
191.143 ..................................  239
191.163 ..................................  239
191.635 ..........................  144, 237
191B .......................................  148
192 .........................................  238
192B .......................................  148
193 .........................................  236
194 .........................................  236
195 .................. 235, 239, 240, 241
195.143 ..................................  239
195.163 ..................................  239
196 .........................................  235
197 .........................................  234
198 .........................................  233
199 .........................................  242
222 ...........................................  28
223 ...........................................  28
226 .....................................  26, 27
230 ...........................................  36
236 ...........................................  32

240 ...........................................  37
240.004.04 ...............................  38
241 ...........................................  37
271 .....................................  29, 31 
272 ...................................... 30-31
273 ...........................................  30
274 ...........................................  14
277 .............................................  8
278 .............................................  9
279 .............................................  9
280 .............................................  8
281 ...............................  17, 18, 34
283 .....................................  14, 15
284 ...........................................  24
285 ..........................  10-13, 33, 34
285.5 ........................................  12
286 ...........................................  10
287 .....................................  15, 16
288 .....................................  22, 23
289 .....................................  23, 24
290 .....................................  10, 32
291 .....................................  11, 33
292 ...........................................  34
293 ...........................................  10
294 .....................................  11, 12
295 ...........................................  17
296 ...........................................  25
297 ...........................................  25
298 ...........................................  31
299 ...........................................  38
299.10 ......................................  38
299.11 ......................................  38
301 .........................................  264
302 .........................................  264
303 .........................................  264
304 .........................................  264
305 .........................................  265
306 .........................................  276
307 .........................................  276
308 .........................................  277
309 .........................................  277
310 .........................................  274
310.21/22 ..............................  268
310.41/42 ..............................  270
311 .........................................  275
311.21/22 ..............................  268
311.41/42 ..............................  270
312 .........................................  312
313 .........................................  280
313.41/42 ..............................  271
314 .........................................  280
314.21/22 ..............................  269
314.41/42 ..............................  271
315 .........................................  282
316 .........................................  282
317 .........................................  283
317 C ......................................  284

325 .........................................  287
327 .........................................  287
329 .........................................  287
330 .........................................  287
332 .........................................  286
334 .........................................  286
336 .........................................  286
337 .........................................  286
338 .........................................  287
339 .........................................  287
340 .........................................  287
341 .........................................  286
342 .........................................  286
343 .........................................  286
344 .........................................  285
346 .........................................  285
350 .........................................  319
351 .........................................  319
352 .........................................  285
353 .........................................  285
358 .........................................  265
359 .........................................  265
360.001 ..................................  265
360.101 ..................................  266
360.201 ..................................  266
360.301 ..................................  266
360.401 ..................................  266
361 .........................................  274
362 .........................................  275
363 .........................................  273
364 .........................................  272
365 .........................................  272
366 .........................................  280
367 .........................................  281
368 .........................................  281
369 .........................................  284
369 C ......................................  284
370 .........................................  284
372 .........................................  278
373 .........................................  278
374 .........................................  281
375 .........................................  281
376 .........................................  279
377 .........................................  279
378 .........................................  279
380 .........................................  312
381 .........................................  281
382 .........................................  269
392 .........................................  294
500.001.08 .............................  297
500.002.08 .............................  297
500.003.08 .............................  297
501 .........................................  291
503 .........................................  291
506 .........................................  290
509 .........................................  290
511 .........................................  290

512 .................................  292, 293
513 .........................................  294
514 .........................................  294
515 .........................................  315
515A ......................................  320
516 .........................................  315
517 .........................................  313
521 .........................................  320
521.001 ..................................  319
521.002 ..................................  319
521A ......................................  320
522 .........................................  170
523 .........................................  170
529 .........................................  296
531 .........................................  299
532 .........................................  290
533 .........................................  290
534 .........................................  291
535 .........................................  303
537 .........................................  298
537.000.04 .............................  298
537.000.05 .............................  298
537.000.07 .............................  298
537.000.12 .............................  298
537.000.16 .............................  298
540 .........................................  303
541 .................. 303, 320, 323, 324
542 .........................................  303
543 .........................................  295
550 .................................  328, 329
550CS .....................................  334
551 .................................  330, 331
552 .........................................  332
553 .........................................  333
600.005.01 .............................  216
615.004.01 .............................  253
616.000.01 .............................  252
651 .................................  138, 325
652 .........................................  138
652B .......................................  143
653 ...................................  139, 25
654 .........................................  139
655 .........................................  139
656 .........................................  143
657.1 ......................................  149
657.9 ......................................  149
657B .......................................  150
658 .........................................  174
659 .........................................  174
660 .........................................  154
660.9 ......................................  154
661 .................................  180, 182
662 .........................................  241
663.003/004 ..........................  250
663.101 ..................................  251
663.201 ..................................  251
663.301 ..................................  255

664 .........................................  170
665 .........................................  174
690-691 .......................... 104-118
692 .......................... 101, 102, 325
693 .......................... 101, 103, 325
694.001 ....................................  84
694.002 ....................................  88
694.003 ....................................  90
694.004 ....................................  91
694.005 ....................................  87
694.007 ....................................  92
694.008 ....................................  93
694.009 ....................................  94
694.011 ....................................  95
694.012 ....................................  96
694.013 ....................................  97
694.014 ....................................  98
694.015 ............................. 99-100
694.017 ....................................  89
694.018 ....................................  89
694.019 ....................................  86
694.020 ....................................  83
694.021 ....................................  85
694.022 ....................................  85
694.100 ....................................  82
695 .........................................  325
695.996 ..................................  325
695.998 ..................................  325
699 .........................................  118
700.001 ..................................  210
700.003 ..................................  210
700.005.03 .............................  215
701 .........................................  140
701B .......................................  142
702 .........................................  141
703 .........................................  174
704 .........................................  174
705 .........................................  174
706 .................................. 146-147
707 .................................  145, 148
709 .........................................  145
710 .........................................  145
711 .................................  132, 133
711.031 ..................................  144
711B .......................................  142
712 .................................  134, 144
712.030 ..........................  134, 144
712.040 ..........................  134, 144
712B .......................................  142
713.001 ..................................  144
714 .........................................  176
714B .......................................  176
715 .................................  172, 173
715B .......................................  172
716 .........................................  151
716.061 ..................................  151
718 .................................  168, 169
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Numeryczny indeks

718B ...............................  168, 169
721 .........................................  144
722A ......................................  158
724 .......................... 158, 159, 325
727 .........................................  179
735 .........................................  153
735.001 ..................................  153
736 .........................................  175
737 .........................................  178
738 .........................................  181
739 .........................................  180
740 .........................................  186
741 .........................................  186
742 .........................................  145
743 .........................................  145
744 .........................................  186
745 .........................................  186
746 .........................................  187
747 .........................................  187
748 .........................................  185
748B .......................................  185
749 .........................................  171
750.001 ..................................  155
751 .........................................  171
751B .......................................  171
753 .........................................  151
754 .........................................  158
755.002 ..................................  163
758 .........................................  173
759 .........................................  187
760 .........................................  187
761 .........................................  190
762 .........................................  191
763 .........................................  179
764 .........................................  179
765 .......................... 183, 184, 185
765B .......................................  184
790 .........................................  126
791 .........................................  324
796 .......................... 118, 321, 322
796.001 ..................................  321
796.002 ..................................  321
796.500 ..................................  321
796.600 ..................................  321
796.780 ..................................  322
796.8 ......................................  322
797 .........................................  321
798 .........................................  322
799 .........................................  322
800.001 ..................................  210
800.005.01 .............................  215
800.005.03 .............................  215
800.500 ..................................  211
800.501 ..................................  211
800.503 ..................................  212
800.504 ..................................  213
800.505 ..................................  212

800.506 ..................................  157
800.509 ..................................  217
800.510 ..................................  217
800.511 ..................................  217
800.512 ..................................  218
800.513 ..................................  218
800.514 ..................................  218
800.515 ..................................  219
800.516 ..................................  218
800.517 ..................................  218
800.518 ..................................  218
800.519 ..................................  211
800.520 ..................................  219
800.521 ..................................  218
800.522 ..................................  218
800.524 ..................................  219
800.525 ..................................  220
800.527 ..................................  213
800.606 ..................................  166
800.616 ..................................  166
800.622 ..................................  188
800.623 ..................................  188
800.624 ..................................  221
800.625 ..................................  221
800.626 ..................................  157
800.627 ..................................  214
800.628 ..................................  214
801 .........................................  140
801B .......................................  140
806 .................................  146, 147
806B .......................................  150
807 .......................... 145, 148, 149
809 .........................................  145
811 .................................. 132-133
811B .......................................  142
812 .................................  134, 144
812.032 ..........................  134, 144
812B .......................................  142
813 .........................................  156
814 .................................. 176-177
814B .......................................  176
815 .........................................  172
815B .......................................  172
816 .........................................  151
818 .................................. 168-169
818B ................................ 168-169
821 .........................................  144
822 .........................................  158
822.023B ................................  156
822.024B ................................  156
822.033B ................................  208
822A ......................................  158
822B .......................................  158
823 .........................................  159
823.001 ..................................  215
823B .......................................  159
824 .......................... 158, 159, 325

827 .........................................  179
835 .........................................  153
835.001 ..................................  153
835.503 ..................................  152
835.990 ..................................  152
836 .........................................  175
837 .........................................  178
838 .........................................  181
839 .........................................  180
840 .........................................  186
841 .........................................  186
842 .........................................  145
843 .........................................  145
844 .........................................  186
845 .........................................  186
846 .........................................  187
847 .........................................  187
848 .........................................  185
848B .......................................  185
849 .........................................  171
849B .......................................  171
850.001 ..................................  155
850.6 ......................................  155
851 .........................................  171
851B .......................................  171
852 .........................................  141
852B .......................................  141
853 .........................................  151
854 .........................................  190
855 .........................................  195
855.002 ..................................  163
855.3 ......................................  165
855.501 ..................................  162
855.502 ..................................  163
855.503 ..................................  161
855.504 ..................................  161
855.506 ..................................  166
855.508 ..................................  163
855.510 ..................................  167
855.701 ..................................  160
855.801 ..................................  164
855.802 ..................................  165
855.803 ..................................  220
855.804 ..................................  195
855.804B ................................  195
855.805 ..................................  195
855.805B ................................  195
855.806 ..................................  216
855.901 ..................................  193
855.902 ..................................  193
856.501 ..................................  193
856.601 ..................................  196
856.701 ..................................  196
856.702 ..................................  196
856.8 ......................................  192
856.851 ..................................  191
856.852 ..................................  191

857 .........................................  175
858 .........................................  173
859 .........................................  187
860 .........................................  187
861 .........................................  190
861.6 ......................................  189
862 .........................................  191
863 .........................................  179
864 .........................................  179
865 .................................. 183-185
865B .......................................  184
866.501 ..................................  205
866.601 ..................................  204
866.602 ..................................  204
867.5B ....................................  194
867.6B ....................................  194
868 .........................................  177
870 .........................................  202
880.501 ..................................  203
880.502 ..................................  203
880.503 ..................................  203
880.504 ..................................  203
880.505 ..................................  203
880.511 ..................................  209
880.512 ..................................  209
880.513 ..................................  209
880.521 ..................................  203
880.531 ..................................  206
880.541 ..................................  204
880.542 ..................................  204
880.551 ..................................  205
880.56 ....................................  207
880.57 ....................................  207
881.501 ..................................  206
881.511 ..................................  209
881.512 ..................................  209
881.521 ..................................  206
881.531 ..................................  208
890 .........................................  197
890.5 ......................................  198
890.6 ......................................  196
891.5 ......................................  200
891.512 ..................................  199
891.517 ..................................  199
891.521 ..................................  200
899 .........................................  349
900.001 ..................................  210
900.003 ..................................  210
900.005.01 .............................  215
900.005.03 .............................  215
900.024 ..................................  219
900.025 ..................................  220
900.506 ..................................  157
900.509 ..................................  217
900.510 ..................................  217
900.511 ..................................  217
900.512 ..................................  218

900.513 ..................................  218
900.514 ..................................  218
900.516 ..................................  218
900.517 ..................................  218
900.518 ..................................  218
900.521 ..................................  218
900.522 ..................................  218
900.527 ..................................  213
900.606 ..................................  166
900.616 ..................................  166
900.622 ..................................  188
900.623 ..................................  188
900.624 ..................................  221
900.625 ..................................  221
900.626 ..................................  157
900.627 ..................................  214
900.628 ..................................  214
901 .........................................  140
901B .......................................  140
902 .........................................  141
903 .........................................  174
904 .........................................  174
905 .........................................  174
906 .................................  146, 147
906B .......................................  150
907 .......................... 145, 148, 149
909 .........................................  145
910 .........................................  145
911 .................................  132, 133
911B .......................................  142
912 .........................................  134
912B .......................................  142
913 .........................................  156
914 .........................................  176
914B .......................................  176
915 .................................  172, 173
915B .......................................  172
916 .........................................  151
918 .................................  168, 169
921 .........................................  144
922 .........................................  224
922A ......................................  158
922B .......................................  158
922.033B ................................  208
923.001 ..................................  215
923A ......................................  159
924 .......................... 158, 159, 325
925CHVOC ..............................  229
925GH ....................................  228
927 .........................................  179
930TIR ....................................  229
932CHVST ..............................  229
932GH ....................................  228
933D ......................................  228
935 .........................................  153
935.001 ..................................  153
935.503 ..................................  152
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Numeryczny indeks

935.990 ..................................  152
936 .........................................  175
937 .........................................  178
938 .........................................  181
939 .........................................  180
940 .........................................  228
940CHVST ..............................  229
940GH ....................................  228
941 .........................................  186
944 .........................................  186
945 .........................................  186
946 .........................................  187
947 .........................................  187
948 .........................................  185
948B .......................................  185
949 .........................................  171
949B .......................................  171
950.001 ..................................  155
950.6 ......................................  155
951 .........................................  171
953 .........................................  151
954 .................................. 189-190
955 .........................................  195
955.002 ..................................  163
955.008 ..................................  163
955.3 ......................................  165
955.302 ..................................  165
955.501 ..................................  162
955.502 ..................................  163
955.503 ..................................  161
955.504 ..................................  161
955.506 ..................................  167
955.510 ..................................  167
955.701 ..................................  160
955.801 ..................................  164
955.803 ..................................  220
955.804 ..................................  195
955.804B ................................  195
955.805 ..................................  195
955.805B ................................  195
955.806 ..................................  214
955.901 ..................................  193
955.902 ..................................  193
956.501 ..................................  193
956.601 ..................................  196
956.701 ..................................  196
956.702 ..................................  196
956.8 ......................................  192
956.851 ..................................  191
956.852 ..................................  191
957 .........................................  175
958 .........................................  173
959 .........................................  187
960 .........................................  187
961 .........................................  190
961.6 ......................................  189
963 .........................................  179

964 .........................................  179
965 .................................. 182-185
965B .......................................  184
966.501 ..................................  205
966.601 ..................................  204
966.602 ..................................  204
967.5B ....................................  194
967.6B ....................................  194
968 .........................................  177
970 .........................................  202
980.501 ..................................  203
980.502 ..................................  203
980.503 ..................................  203
980.504 ..................................  203
980.505 ..................................  203
980.511 ..................................  209
980.512 ..................................  209
980.513 ..................................  209
980.521 ..................................  203
980.531 ..................................  206
980.541 ..................................  204
980.542 ..................................  204
980.551 ..................................  205
980.56 ....................................  207
980.57 ....................................  207
981.501 ..........................  205, 206
981.511 ..................................  209
981.512 ..................................  209
981.521 ..................................  206
981.531 ..................................  208
990 .........................................  323
990.088 ..................................  266
990.5 ......................................  198
990.6 ......................................  196
991 .........................................  323
991.123 ..................................  229
991.283 ..................................  229
991.5 ......................................  200
991.512 ..................................  199
991.517 ..................................  199
991.521 ..................................  200
992.123 ..................................  228
993.5 ......................................  228
998 .........................................  361
999.110.00 .............................  343
999.500.01 .............................  342
BBS-001 .................................  370
BTS-002 .................................  362
B30PD/S .................................  226
CDM .......................................  229
CMT10 ....................................  340
CMT11 ....................................  341
CMT200 ..................................  344
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Właściwe parametry pracy

PARAMETRY:
V = prędkość posuwu (m/min)
Z = ilość ostrzy 
C = posuw na jedno ostrze (mm)

WZÓR:
V = (RPM x Z x C)/1000
RPM = V x 1000 / (Z x C)

PRZYKŁAD:
używając suwmiarki, zmierz grubość powstałego wióra z próby która dała zadowa-
lającą jakość wykończenia (C = 0,2mm). 
Z = 2RPM = 18000V = (RPM x Z x C)/1000 = (18000x2x0,2)/1000 = 7,2m/min

Odpowiedzi na poniższe pytania pozwolą określić włąściwe parametry pracy.

• Jakiego sprzętu używasz? Korzystanie ze sprzętu wysokiej jakości pozwala osiągnąć najlepsze rezultaty. Ważne jest, aby zrozumieć, że wibracja to bezpośrednia przyczy-
na zużycia narzędzi, co prowadzi zazwyczaj do słabej jakości wykończenia. Prędkość posuwu powinna być dobrana tak aby w jak największym stopniu niwelować wibracje. 
Bardzo często wyższa prędkość posuwu przekłada się na lepszą jakość wykończenia. 
• Jakie czynniki wpływają na wydajność freza którego używam? Jest ich naprawdę wiele, np.: moc chwytu tulejek zaciskowy i nakrętek, ich sztywność i ekscen-
tryczność, odpowiednie spasowanie wszystkich elementów, którymi pracujemy, system montażu narzędzia, ostrość krawędzi tnących, stosowanie odciągu pyłu a nawet 
wilgotność względna środowiska pracy. 
• Jaki frez powinienem wybrać?  Liczba ostrzy, jak również średnica narzędzia znacząco wpływa na wybór optymalnych parametrów pracy. Ogólnie rzecz biorąc, im więcej 
ostrzy i większa średnica narzędzia, tym większa powinna być prędkość posuwu. 
• A co z głębokością pracy? Jeśli chcemy zwiększyć głębokość pracy musimy zredukować prędkość posuwu, i odwrotnie jeśli chcemy ją zmniejszyć. 
• Jak ustalić optymalną prędkość obrotową? Zwiększając prędkość obrotową (RPM), jakość wykończonej krawędzi się poprawia. Jednakże w tym samym czasie 
zwiększa się tarcie pomiędzy narzędziem i przedmiotem obrabianym. W rezultacie, żywotność narzędzia zmniejsza się. Dlatego najlepiej jest dobrać jak najniższą prędkość 
obrotową która zagwarantuje zadowalającą jakość wykończenia.
• Jakie wykończenie krawędzi chce osiągnąć? Frezowanie zgrubne i wykańczające to zdecydowanie nie to samo! Należy sobie odpowiedzieć na pytanie, co w danej 
sytuacji jest ważniejsze: jakość czy ilość? Aby zwiększyć żywotność narzędzia należy wybrać najwyższą prędkość posuwu przy której jakość wykończenia jest akceptowalna. 
• Z jakimi materiałami pracuje? Drewno jest dobrym przykładem kompozytu z naturalnych włókien usytuowanych w osnowie polimerowej, która jest wzmacniana ciąg-
łymi włóknami polimerowymi- są nimi podłużne komórki zorientowane jednoosiowo. Z iloma rodzajami drewna i materiałami drewnopochodnymi pracowałeś? Pamiętaj, 
że nie ma dwóch identycznych kawałków drewna! Dlatego nawet używanie tych samych parametrów pracy na dwóch różnych kawałkach drewna może przynieść inne 
rezultaty. 

Prędkość posuwu jest zależna od wielu czynników, między innymi takich jak te wymienione powyżej. Ważne jest aby wziąć pod uwagę wszystkie z nich w celu wybrania 
optymalnej prędkości posuwu odpowiedniej dla narzędzi i celów prac. Narzędzia CMT od wielu lat uznawane są powszechnie za wzór jakości dlatego jeśli chcesz osiągnąć 
najlepsze rezultaty świadomie wybieraj parametry pracy. 

Rozumiem…ale od czego zacząć? Najlepszym sposobem, na dobranie optymalnych parametrów pracy jest przeprowadzanie rzetelnych testów. Jednak jeśli zależy Ci 
na czasie zawsze możesz skorzystać z teorii. W tym celu możesz za pomocą suwmiarki zmierzyć grubość powstających wiórów. Jeśli są one zbyt grube krawędź tnąca może 
zostać uszkodzona, natomiast zbyt cienkie wióry mogą przyczynić się do znaczącego spadku żywotności. Przeprowadzając testy musisz uwzględnić specyfikę obrabianego 
materiału jak i posuw na jedno ostrze (grubość wiórów)następnie za pomocą zaprezentowanych poniżej wzorów będziesz w stanie obliczyć prędkość posuwu. Dzięki czemu 
osiągniesz lepsze rezultaty w krótszym czasie bez konieczności przeprowadzania długotrwałych testów. 

C

Najczęstsze problemy i ich rozwiązania.

 
 

 

 

 

 
 

  

 
 

 
 

PROBLEM
ROZWIĄZANIE

Zwiększ

Zmniejsz

Słaba jakość wykończenia

Zbyt szybkie stępienie się
krawędzi tnącej 

Przypalenie krawędzi tnącej

Delikatne wyszczerbienia 
krawędzi tnącej

Nadmierne wibracje

Złamanie freza

• Głębokość pracy 
• Wibracje/Drganie

• Prędkość obrotowa
• Wibracje/Drganie

• Prędkość obrotowa
• Ilość krawędzi tnących

• Głębokość pracy 

• Prędkość obrotowa
• Głębokość pracy 

• Prędkość posuwu
• Głębokość pracy 
• Wibracje/Drganie

• Prędkość obrotowa
• Siłę odciągu pyłu
• Ilość krawędzi tnących
• Zacisk freza/uchwytu

• Ilość zbieranego materiału

• Prędkość posuwu

• Prędkość obrotowa
• Prędkość posuwu
• Siłę odciągu pyłu

• Docisk obrabianego elementu na maszynie
• Mocowanie elementu

• Średnicę trzpienia
• Zacisk tulei 
• Zmień narzędzie na pełnowęglikowe 

lub z Densimetu 
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Uwagi

M
AX

 RP
M

SUGEROWANE OBROTY DLA FREZÓW TRZPIENIOWYCH

ŚREDNICA FREZU MM

Uwagi bezpieczeństwa dotyczące pił tarczowych
ZAWSZE	 przed założeniem piły, dokładnie sprawdzaj poszczególne zęby tnące.  

	 Nie używaj tarcz z brakującymi lub uszkodzonymi zębami.

ZAWSZE	 używaj ochronnych okularów oraz nauszników podczas pracy z elektronarzędziami.

ZAWSZE	 zanim rozpoczniesz pracę, dokładnie zapoznaj się z instrukcją obsługi.

ZAWSZE	 pracując z piłą stołową, używaj prowadnicy i osłony. Unikaj tzw. cięć „z ręki”.

ZAWSZE	 pracując z małymi i wąskimi elementami, używaj bloków popychających.

ZAWSZE	 zanim przystąpisz do czyszczenia lub regulacji tarczy, odłącz swoją pilarkę.

ZAWSZE	 regularnie ostrz i czyść swoje narzędzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu,  

	 co przedłuży ich żywotność oraz pozwoli Ci uniknąć niebezpiecznych wypadków 

ZAWSZE	 stosuj posuw przeciwbieżny do obrotów tarczy.

ZAWSZE	 bądź pewny, że obrabiany materiał jest właściwie prowadzony przed i po cięciu.

NIGDY	 nie usuwaj żadnych osłon z pilarek.

NIGDY	 nie używaj tępych lub uszkodzonych narzędzi.

NIGDY	 nie używaj pił, w których brakuje zębów.

NIGDY	 nie przeciążaj piły.

NIGDY	 nie zmieniaj tarczy kiedy pilarka jest podłączona.

NIGDY	 nie reguluj pilarki kiedy jest podłączona.

Uwagi bezpieczeństwa dotyczące frezów trzpieniowych
ZAWSZE	 przed rozpoczęciem pracy, dokładnie sprawdzaj narzędzie. 

ZAWSZE	 używaj ochronnych okularów oraz nauszników podczas pracy.

ZAWSZE	 zanim rozpoczniesz pracę, dokładnie zapoznaj się z instrukcją obsługi.

ZAWSZE	 upewnij się czy przynajmniej 75% trzpienia znajduje się w tulei zaciskowej. 

ZAWSZE	 używaj prowadnicy pracując ze stołem frezarskim.

ZAWSZE	 zmniejsz obroty frezarki kiedy zakładasz frezy o większych średnicach.

ZAWSZE	 pamiętaj aby prowadnica była odpowiednio ustawiona do łożyska umieszczonego na frezie.

ZAWSZE	 pamiętaj aby nie usuwać dużych ilości materiału za jednym przejściem.

ZAWSZE	 regularnie ostrz i czyść swoje narzędzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu, co przedłuży ich żywotność 

	 oraz pozwoli Ci uniknąć niebezpiecznych wypadków.

NIGDY	 nie używaj tępych, uszkodzonych lub wyglądających na uszkodzone narzędzi.

NIGDY	 nie wkładaj trzpienia do samego końca tulei. Zostaw ok. 3,2 mm wolnego miejsca (od spodu).

NIGDY	 nie wciskaj freza do frezarki oraz nigdy nie przeciążaj frezarki. 

Uwagi bezpieczeństwa dotyczące głowic frezarskich
ZAWSZE	 przed założeniem głowicy, dokładnie sprawdzaj poszczególne krawędzie tnące.

ZAWSZE	 używaj ochronnych okularów oraz nauszników podczas pracy.

ZAWSZE	 zanim rozpoczniesz pracę, dokładnie zapoznaj się z instrukcją obsługi.

ZAWSZE	 pracując z frezarką, używaj prowadnicy i osłony. Unikaj tzw. cięć „z ręki”.

ZAWSZE	 pracując z małymi i wąskimi elementami, używaj bloków popychających.

ZAWSZE	 odłącz swoją frezarkę zanim przystąpisz do regulacji narzędzia lub zmiany noży na głowicy.

ZAWSZE	 przed rozpoczęciem pracy upewnij się czy narzędzie jest mocno zamocowane na wrzecionie frezarki. 

ZAWSZE	 przed rozpoczęciem pracy, upewnij się, że nożyki na głowicy są odpowiednio i bezpiecznie zamocowane.

ZAWSZE	 regularnie ostrz i czyść swoje narzędzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu, 

	 co przedłuży ich żywotność oraz pozwoli Ci uniknąć niebezpiecznych wypadków.

ZAWSZE	 stosuj posuw przeciwbieżny do obrotów głowicy.

ZAWSZE	 bądź pewny, że obrabiany materiał jest właściwie prowadzony przed i po frezowaniu.

NIGDY	 nie usuwaj żadnych osłon ani innych elementów zwiększających bezpieczeństwo w Twojej frezarce.

NIGDY	 nie używaj tępych lub uszkodzonych narzędzi.

NIGDY	 nie przeciążaj swojej frezarki.

NIGDY	 nie wymieniaj noży na głowicy, kiedy frezarka jest włączona.

NIGDY	 nie zmieniaj parametrów swojej frezarki w momencie pracy narzędzia. 
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Ogranicznik posuwu Zaokrąglone ostrze Narzędzie posiadające ostrze 
wiercące Narzędzie z łożyskiem

Stosować tylko na stole 
frezarskim Piła wyciszona Narzędzie z ostrzami 

węglikowymi Narzędzie monolityczne

HSS - Stal stopowa szybkotnąca Stal stopowa Stal wysoko stopowa HPS

Stal narzędziowa węglowa Bimetal Kobalt Diament

Węglik spiekany Diament 1 krawędź tnąca 1+1 krawędzi tnących

2 krawędzie tnące 2+1 krawędzie tnące 2+2 krawędzie tnące 3 krawędzie tnące

3+3 krawędzie tnące 3 krawędzie tnące
posiadające łamacz wióra 4 krawędzie tnące 12 zębów HW

Jeden nacinak Dwa nacinaki 4 nacinaki Prawe obroty

Lewe obroty Obroty lewe i prawe Posuw mechaniczny Posuw manualny

 Rowkowanie, rozkrój  Frezowanie gniazd Interpolacja śrubowa  Nie nadaje się
do zagłębiania osiowego

Wręgowanie  Pro� lowanie Opakowanie kartonowe Piła w plastikowym pudełku

Piła w plastikowym pudełku Piła w plastikowym pudełku Opakowanie plastikowe Noś maskę przeciwpyłową

Noś kask ochronny Noś okulary ochronne Noś obuwie ochronne Noś pięciopalcowe rękawice

Noś nauczniki ochronne Uwaga Piły ultracienkie Wyciszone chromowane ostrza

Narzędzie o zwiększonej żywotności
Pomarańczowa powłoka PTFE Ostrzenie z kątem osiowym Nanowęglik przemysłowy 

o wysokiej gęstości

Dobre Bardzo dobre Wspaniałe Nowości

HW HWM

HS SP HL HPS

HCS BIM K DP

INSERT
CARBIDE Z1 Z1+1

Z2 Z2 Z2+2 Z3

Z3+3 Z3R Z4 Z12

V1 V2 V4 RH

LH LH
RH MEC MAN

Made in European UnionWWW.CMTUTENSILI.COM © C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALY

Since 1962

TM

SHEAR 
ANGLE

new

A =     Kąt cięcia

α =     Kąt natarcia

ATB =     Kształt zęba: naprzemian skośne

B =     Średnica otworu

β =     Kształt zęba

COMBI3 =     Otwory dodatkowe 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

COMBI5 =     Otwory dodatkowe 2/7/110 + 2/8,4/130 + 2/14/110   
         + 4/9/100 + 4/19/120

COMBI7 =     Otwory dodatkowe 2/10/80 + 1/11/85 + 2/11/115  
          + 2/11/148  + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120

D =     Średnica

D2 =     Średnica max

D3 =     Średnica otworu na trzpień

Ø =     Średnica

d =     Średnica wewnętrzna

F =     Otwór wewnętrzny

FFT =     Kształt zęba: płaski - płaski - trapezowy

FTG =     Kształt zęba: płaski

FWF =     Kształt zęba: płaski z naprzemienną fazą

H =     Głębokość cięcia

HDF =     Kształt zęba: “pirania“

HV10 =     Twardość

I =     Wysokość cięcia

I1 =     Wysokość cięcia

I2 =     Wysokość cięcia

Inches =     Cale

ISO =     Jakość węglika

K =     Grubość zęba

Kw =     Klucz

L =     Długość całkowita

L1 =     Długość wału

LB =     Zatrzymaj długość

LH =     Lewe obroty

MATB =     Kształt zęba: dwustronnie sfazowany

MTCG =     Kształt zęba: trapez prosty z fazą

mm =     Milimetry

N/mm2 =     Siła łamiąca

P =     Grubość korpusu

PH =     Otwory perforacji

PTFE =     Powłoka żywicy PTFE � uorocarbon w kolorze 
          pomarańczowym i czarnym

R =     Promień

R1 =     Promień

RH =     Prawe obroty

RPM =     Obroty na minutę

S =     Trzpień

S1 =     Średnica natarcia 

T1 =     Maksymalna realna grubość drewna

TCG =     Kształt zęba: trapez prosty

V =     Nacinaki

Z =     Ilość zębów

□ =     Na zapytanie 

 =     Budowa monolityczna

Legenda oznaczeń Legenda symboli

TM: CMT, logo CMT i pomarańczowy kolor stosowany do powierzchni narzędzi są znakami 
towarowymi � rmy CMT UTENSILI S.p.a.
© C.M.T. UTENSILI S.p.a.
Ten dokument został wysłany do użytku osobistego. Wszelkie wykorzystywanie i powielanie jest 
zabronione bez pisemnej zgody CMT UTENSILI S.p.a.

Ogranicznik posuwu Zaokrąglone ostrze Narzędzie posiadające ostrze 
wiercące Narzędzie z łożyskiem

Stosować tylko na stole 
frezarskim Piła wyciszona Narzędzie z ostrzami 

węglikowymi Narzędzie monolityczne

HSS - Stal stopowa szybkotnąca Stal stopowa Stal wysoko stopowa HPS

Stal narzędziowa węglowa Bimetal Kobalt Diament

Węglik spiekany Diament 1 krawędź tnąca 1+1 krawędzi tnących

2 krawędzie tnące 2+1 krawędzie tnące 2+2 krawędzie tnące 3 krawędzie tnące

3+3 krawędzie tnące 3 krawędzie tnące
posiadające łamacz wióra 4 krawędzie tnące 12 zębów HW

Jeden nacinak Dwa nacinaki 4 nacinaki Prawe obroty

Lewe obroty Obroty lewe i prawe Posuw mechaniczny Posuw manualny

 Rowkowanie, rozkrój  Frezowanie gniazd Interpolacja śrubowa  Nie nadaje się
do zagłębiania osiowego

Wręgowanie  Pro� lowanie Opakowanie kartonowe Piła w plastikowym pudełku

Piła w plastikowym pudełku Piła w plastikowym pudełku Opakowanie plastikowe Noś maskę przeciwpyłową

Noś kask ochronny Noś okulary ochronne Noś obuwie ochronne Noś pięciopalcowe rękawice

Noś nauczniki ochronne Uwaga Piły ultracienkie Wyciszone chromowane ostrza

Narzędzie o zwiększonej żywotności
Pomarańczowa powłoka PTFE Ostrzenie z kątem osiowym Nanowęglik przemysłowy 

o wysokiej gęstości

Dobre Bardzo dobre Wspaniałe Nowości

HWHW HWM

HS SP HL HPS

HCS BIM K DPDP

INSERT
CARBIDE Z1 Z1+1

Z2 Z2 Z2+2 Z3

Z3+3 Z3R Z4 Z12

V1 V2 V4 RH

LH LH
RH MEC MAN

Made in European UnionWWW.CMTUTENSILI.COM © C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALA. ITALA. IT YALYAL

Since 1962

TM

SHEAR 
ANGLE

new

A =     Kąt cięcia

α =     Kąt natarcia

ATB =     Kształt zęba: naprzemian skośne

B =     Średnica otworu

β =     Kształt zęba

COMBI3 =     Otwory dodatkowe 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

COMBI5 =     Otwory dodatkowe 2/7/110 + 2/8,4/130 + 2/14/110   
         + 4/9/100 + 4/19/120

COMBI7 =     Otwory dodatkowe 2/10/80 + 1/11/85 + 2/11/115  
          + 2/11/148  + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120

D =     Średnica

D2 =     Średnica max

D3 =     Średnica otworu na trzpień

Ø =     Średnica

d =     Średnica wewnętrzna

F =     Otwór wewnętrzny

FFT =     Kształt zęba: płaski - płaski - trapezowy

FTG =     Kształt zęba: płaski

FWF =     Kształt zęba: płaski z naprzemienną fazą

H =     Głębokość cięcia

HDF =     Kształt zęba: “pirania“

HV10 =     Twardość

I =     Wysokość cięcia

I1 =     Wysokość cięcia

I2 =     Wysokość cięcia

Inches =     Cale

ISO =     Jakość węglika

K =     Grubość zębaK =     Grubość zębaK

Kw =     Klucz

L =     Długość całkowita

L1 =     Długość wału

LB =     Zatrzymaj długość

LH =     Lewe obroty

MATB =     Kształt zęba: dwustronnie sfazowany

MTCG =     Kształt zęba: trapez prosty z fazą

mm =     Milimetry

N/mm2 =     Siła łamiąca

P =     Grubość korpusu

PH =     Otwory perforacji

PTFE =     Powłoka żywicy PTFE � uorocarbon w kolorze 
          pomarańczowym i czarnym

R =     Promień

R1 =     Promień

RH =     Prawe obroty

RPM =     Obroty na minutę

S =     Trzpień

S1 =     Średnica natarcia 

T1T1T  =     Maksymalna realna grubość drewna

TCG =     Kształt zęba: trapez prosty

V =     NacinakiV =     NacinakiV

Z =     Ilość zębów

□ =     Na zapytanie 

 =     Budowa monolityczna

Legenda oznaczeń Legenda symboli
www.green.biz.pl

+48 508 388 656 
green@green.biz.pl



PROFESJONALNE NARZĘDZIA

KATALOG 2016 / 2017

KA
TA

LO
G

 2
01

6 
/ 

20
17

piher.pl

fischtools.pl

ovvo.pl

DYSTRYBUTOR

cmttools.pl

PROFESJONALNE NARZĘDZIA

KATALOG 2016 / 2017

KA
TA

LO
G

 2
01

6 
/ 

20
17

piher.pl

fischtools.pl

ovvo.pl

DYSTRYBUTOR

cmttools.pl

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl


