


Stojaki / Zaciski do ram .P .I m

STOJAK"KOZIOE' - MODEL 500

Pity tarczowe

Sktadany stojak , koziot” wykonany z prostokatnych
stalowych ksztattownikéw o przekroju 40x20x1,2mm

Brzeszczoty

Gtowice i noze

MAKS. OBCIAZENIE m

S

g5

£% SYMBOL |

== cm

= P62001 75 6,5
P62003 90 71

Frezy CNC
iuchwyty

/ACISK DO RAM - MODEL H

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Max. 1Tcm

Szczeki wykonane z zeliwa.

Bardzo wytrzymata prowadnica wykonana
ze stali walcowanej (90kg/mm?2).
Antykorozyjna powtoka prowadnicy.
Szczeki pokryte farbg epoksydowa.
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MAKS. SIEA m WSPORNIK STOtOWY
Y
%o SYMBOL M ! 1mm
E = cm cm
I3 o
4 P23050 50 6 40
— P23075 75 6 48
s P23100 100 6 55
8 P23125 125 6 63
§ P23150 150 6 70
ol P23175 175 6 78
P23200 200 6 85
s P23225 225 6 93 . -
& Do modeli z prowadnicami
= P23250 250 6 100 30x8/35x8/40x10
P23275 275 6 108
P23300 300 6 11,5
= ' SYMBOL
g P14090

S
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Zaciski ramowe Pl y‘t ‘Gﬂ

www.green.biz.pl
+48 508 388 656
green@green.biz.pl

ZACISK RAMOWY - MODELE 80 / 100

Brzeszczoty

Wzmocnione szczeki wykonane z zeliwa ciggliwego.
Stalowe nakretki.

Wykonany wg. norm UNE 36521 oraz EN 10025.
Bardzo mocne $ruby z gwintem trapezowym.

Nowy system blokowania.

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

MODEL 80 MODEL 100 =5
MAKS. SIEA m MAKS. SIEA m
SYMBOL M ! SYMBOL i !
cam cm am cm
P08100 100 8 5 P09100 100 10 16 5
P08125 15 8 13,0 P09125 125 10 18 ]
P08150 150 8 145 P09150 150 10 2 ZE
PO8175 175 8 16,0 P09175 175 10 2 23
P08200 200 8 175 P09200 200 10 u —
P08225 225 8 190 P09225 225 10 % £
P08250 250 8 2,5 P09250 250 10 2 3
P08275 275 8 20 P09275 275 10 30 g
P08300 300 8 35 P09300 300 10 3 o
P08325 325 8 25,0 P09325 325 10 34 i
P08350 350 8 2,5 P09350 350 10 36 £
P08400 400 8 295 P09400 400 10 40 E

STOJAK"KOZIOt" DO ZACISKOW RAMOWYCH
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: .____,_/_( Stojak ,koziol” ze specjalnym mocowaniem
do zaciskéow ramowych (do Modelu 80).

MAKS. OBCIAZENIE m

SYMBOL

System meblowy

Stoty warsztatowe

P62002 6,5

Narzedzia

Ekspozytowy

www.piher.pl




Imadta stolarskie Pl y“ ﬂ

www.green.biz.pl
+48 508 388 656

3 PRZENOSNE IMADYO STOLARSKIE green@green.biz.pl
§ SYMBOL . c?n cfn
P54004 15 55 N s

Brzeszczoty

Szczeki z zeliwa sferoidalnego.

Dwie réwnolegte stalowe prowadnice z powtoka
antykorozyjna.

Zbiezny uktad szczek zapewniajacy rownomierny
rozktad sit na catej powierzchni zacisnietego
przedmiotu. \

Otwory ustalajace, umozliwiajace dopasowanie E
odpowiednich drewniany wktadek szczek,
chronigcych zacisniety przedmiot.

Gtowice i noze

i zestawy
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IMADtO STOLARSKIE

SYMBOL A B ¢
m m m
P54006 15 55 12 23
P54007 17,5 8 20 7,25
P54008 22,5 10 36 13,7
‘= Szczeki z zeliwa sferoidalnego.
£ E'“ Dwie réownolegte stalowe prowadnice z powtoka antykorozyjna.
£ 2 Zbiezny ukfad szczek zapewniajacy rownomierny rozktad sit na catej powierzchni
=E zaci$nietego przedmiotu.
£ = Otwory ustalajace, umozliwiajace dopasowanie odpowiednich drewniany wktadek
= szczek, chroniagcych zacisniety przedmiot.
£ IMADO STOLARSKIE - z mechanizmem szybkiego zwalniania sruby
SYMBOL A B y
o m m m
§ P54005 225 10 36 155
S

Szczeki z zeliwa sferoidalnego.

Dwie réwnolegte stalowe prowadnice z powtoka antykorozyjna.

Zbiezny ukfad szczek zapewniajacy rownomierny rozktad sit na catej
powierzchni zacisnietego przedmiotu.

Otwory ustalajace, umozliwiajace dopasowanie odpowiednich drewniany
wktadek szczek, chronigcych zacisniety przedmiot.

Mechanizm szybkiego zwolnienia zacisku jest dostepny poprzez uzycie

Elektronarzedzia
i akcesoria

g zapadki.
= Podporka z regulacja w szczece statej, zapewnia pewny chwyt
é ponadwymiarowych elementéw.
g SRUBA DO IMADEA STOLARSKIEGO
Z SYMBOL v @
§ cm
P58016 35 16 13
= P58018 37 18 14
e P58020 38 2 15
= P58022 39 2 2
P58024 40 24 2,5
P58026 41 26 2,6
%‘ P58028 42 28 35
= P58030 43 30 4
& P58032 45 3 45
- P58035 48 35 5

~
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www.piher.pl




Magnetyczne narzedzia spawalnicze Pl y‘t ‘Gﬂ

www.green.biz.pl
+48 508 388 656

KATOWNIK MAGNETYCZNY i

Utrzymywanie elementéw pod katem 45° i 90°.

Do profesjonalnego uzytku przemystowego.

Scianki z blachy stalowej o grubosci 2,5mm.

Konstrukcja zmontowana z zastosowaniem $rub co zapewnia dtugie utrzymanie
prawidtowych katow.

Magnesy ferrytowe w ostonie bakielitowej dla ochrony przed wysoka temperatura.

Brzeszczoty

A B

symgoL TP Y E

P29003 Ql 8,5 15 0,30 z
(%)

P29004 Q n 195 0,65

P29005 @ 14 2% 120

Frezy trzpieniowe
izestawy
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SPAWALNICZY ZACISK UZIEMIAJACY (magnetyczna “masa’)
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Elementy stykowe wykonane w catosci

zmosiadzu. swmeo. ™0 2 A [ g

Przystosowana do przemystowego uzycia. cm S

Trwaty magnes ferrytowy. P29006 MG 1 6 150 A 018 S
P29007 MG2 9 300A 0,55

Elektronarzedzia

PPZYt ACZA DO ZACISKOW SPAWALNICZYCH

Stoty warsztatowe | System meblowy

syMBoL  (A)

P29008 300A
P29009 500A

Narzedzia

Ekspozytowy

www.piher.pl




E , € GREEN
Montazowe dociski kolanowe .RI g ry 1 S

www.green.biz.pl
+48 508 388 656

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

S DOCISK Z DZWIGNIA PIONOWA - PODSTAWA POZIOMA "
= = |
H
:
=8 '
52 SYMBOL TP maks.siea (©)
PSGOOT  MS(01U) 0,05 450N - 45kg
PS6002  M6(202) 019 1500N-150kg
PS6003  MS(207) 038 2500N-250kg
PS6004  MIDQIOU) 081  3400N-340kg
PS600S  MI2(47)) 1 3600N - 360kg
B oo A M B omo8omoCoa G D F K LobbLB

P56001 16 26
P56002 12,7 27

- 234 334 19 8 2 44 5 77 504 244 35 16,4 M5 674°
= 269 379 23 n 3 51 6 m 699 429 15 25 Mé 930
P56003 19 35 55 32 47 32 175 32 A 89 175 90 55 19 28 M8  904°
P56004 32 50 10 45 64 4 22 4 83 10,6 218 143 92,8 23 605  M10 900
P56005 32 50,8 95 12,2 45 64 508 225 3 8,7 13,4 224 176 125 31 825 M12 101
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DOCISK Z DZWIGNIA POZIOMA - PODSTAWA POZIOMA

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

£ SYMBOL  TYP maks.sia (©) =
g P56051 Ms 0,07 700N - 70kg ; 4
5 P56052 M6 0,23 900 N - 90kg JL

P56053 M8 043 2200N-220kg L d L

PS60S4  MI0 091 3400 N - 340kg

Narzedzia

SYMBOL A Al A2 A3 B B1 B3 C Q Q F H L L1 L2 L3 M d
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

= P56051 13,5 25 52 57 19 27 - 19 95 2 58 38,2 105 36,8 12 20 M5 940
é P56052 26 38 55 6 28 40 3 25 14 2,5 6,2 52,6 162 61,4 19 36,5 Mé 96°
§ P56053 26 4 6,6 8 31 47 2,5 34 17,5 3 9 68,5 189 66,3 22 36,8 M8 950

P56054 41,2 59 8,7 9 43 59 18 45 23,8 4 114 90 269 103 285 648  MI10 950
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€ GREEN

www.green. biz.pl
+48 508 388 656

green@green. biz.pl




Ekspozytor na pity

www.green.biz.pl
+48 508 388 656
green@green.biz.pl

Ekspozytor na pity CMT wykonany jest z solidnych materiatéw, a jego podswietlany neon bedzie sie wspaniale prezentowat i urozmaicat wnetrze Twojego
Pity, ktdre sie w nim znajda mozesz wybrac samodzielnie lub zdac sie na do$wiadczenie i wiedze handlowa naszych specjalistow. Prezentowane pity zame.v.ciic & 3 oddziel
nie. Wymiary ekspozytoréw podano w centymetrach.

03.00.0038 03.00.0030

Pity tarczowe

Brzeszczoty

iy
-

: Gtowice i noze
izestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

27

49

W ofercie posiadamy réwniez druciany ekspozytor
na pity do #350mm

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Odpowiedni dla wszystkich rodzajow pit CMT

@
=
=

2
£
=
=

"3

A
Do
N

o

Otwornice

JEEMIE

PERFORMANCE

Elektronarzedzia
i akcesoria

ITK PLus”

\ 120 \

System meblowy

[ cmT
" CONTRACTOR
- prooLs B

03.53.0012-X24

Stoty warsztatowe

g oPls SYMBOL

B Druciany ekspozytor (bez asortymentu) 03.00.0030
Ekspozytor na pity z pod$wietlonym neonem (220V), haki i pity zamawiane oddzielnie 03.00.0038
Haki krdtkie 50mm (zestaw 24 sztuk) 03.53.0012-X24
Neon CMT ORANGE (czes¢ zamienna) 03.54.0084
220V $wietldwka do ekspozytora (czes¢ zamienna) 03.54.0087

www.cmttools.pl




Ekspozytor na brzeszczoty

€ GREEN

www.green.biz.pl

Ekspozytor na brzeszczoty CMT wykonany jest z solidnych materiatéw, a jego
podswietlany neon bedzie sie wspaniale prezentowat i urozmaicat wnetrze
Twojego salonu sprzedazy. Brzeszczoty, ktdre sie w nim znajda mozesz wybra¢
samodzielnie lub zda¢ sie na doswiadczenie i wiedze handlowa naszych
specjalistéw. Prezentowane brzeszczoty zamawiane s oddzielnie. Wymiary
ekspozytoréw podano w centymetrach.

Kartonowy stand CMT

Pomoze Ci zwigkszy¢ sprzedaz. Dzieki
porecznym wymiarom mozesz ustawic go
w dowolnym miejscu swojego sklepu lub
w gtéwnym ekspozytorze. Za jego pomocq
mozesz promowac najbardziej popularne
brzeszczoty. Pomiescisz w nim 12 réznych
rodzajéw brzeszczotéw pakowanych po 10
sztuk w opakowaniu, co daje w sumie az
120 sztuk!

nnnnnn

- ANSZOTST
Wiaw M Wi pETTIEY

VL3N 2 GOOM  olled - WiE

20 sztuk
3 [E\d w opakowaniu
5 sztuk
w opakowaniu
iss |
20008 CMAT CMT
%@@@ﬁr TooLs " 6oL
:sg g g % % IT0iER-253 mun-w
Aafig EK
A f el
Huagt i
~REZ
WOooD
5 sztuk 25 sztuk 100 sztuk

wopakowaniu ~ wopakowaniu  w opakowaniu

OPIS

Ekspozytor kartonowy (bez asortymentu)

Ekspozytor z podswietlonym neonem (220V), haki zamawiane oddzielnie
Haki krétkie 50mm (zestaw 24 sztuk)

Neon CMT ORANGE (czes¢ zamienna)

220V swietldwka do ekspozytora (czes¢ zamienna)

Grafika moze réznic sie od rzeczywistego produktu. Patrz tabela ponizej.

Wymiary: 120 x 45 x 223cm.

+48 508 388 656

green@green.biz.pl

SYMBOL

IMBALLO143
03.00.0038
03.53.0012-X24
03.54.0084
03.54.0087

www.cmttools.pl

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty
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Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice Czesci wymienne
ovvo i akcesoria ey do elektronarzedzi

Narzedzia
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Ekspozytowy




Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Stoty warsztatowe | System meblowy

Narzedzia

Brzeszczoty Pity tarczowe

Gtowice i noze
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i zestawy

i akcesoria

“ € GREEN

www.green.biz.pl

Ekspozytor na brzeszczoty do urzadzenia wielofunkcyjnego

+48 508 388 656
green@green.biz.pl

Nasz ekspozytor pozwoli Ci mie¢ wszystkie najbardziej popularne brzeszczoty
na wyciagniecie reki. Skontaktuj sie z naszym biurem sprzedazy aby zapoznac 03 ‘00’0038

sie z warunkami zakupu. Wymiary podano w ¢m. Brzeszczoty nie stanowig
zawartos¢ ekspozytoréw.

ZWIEKSZ

SWOJ4 SPRZEDAZ

DREWNO | METAL

x. - ~

IRl

MULTI-MAT

Zdjecie ma charakter jedynie pogladowy. Zestaw nie zawiera brzeszczotéw.

Wymiary: 120 x 45 x 223cm.

o L"}" ©
03.53.0012-X24 03.53.0013-X24
OPIS SYMBOL
Ekspozytor z podswietleniem 220V (bez asortymentu). Haki nalezy zamawiac oddzielnie. 03.00.0038
Haki krétkie 50mm (zestaw 24 sztuk) 03.53.0012-X24
Haki dfugie 200mm (24 sztuki w zestawie) 03.53.0013-X24
Neon CMT ORANGE (czes¢ zamienna) 03.54.0084
220V swietldwka do ekspozytora (czes¢ zamienna) 03.54.0087

www.cmttools.pl



\/ OR
Duzy ekspozytor na frezy i inne artykutu CMT ﬂ

www.green.biz.pl
+48 508 388 656
green@green.biz.pl

Nasz ekspozytor jest wykonany z ptyt MDF, hartowanego szkta oraz aluminium
co przekfada sie na bardzo dobra wszechstronno$¢ pozycjonowania frezéw i ich
perfekcyjng widocznosc. Ekspozytor sktada sie z dwdch czesci a ich zawartos¢
moze by¢ konfigurowana w dowolny sposéb. Ekspozytor ma mozliwo$¢ zamk-
niecia. Wymiary podano w centymetrach.

Brzeszczoty

N
&

'ﬂvm‘\
Magazine §
Wedtug branzowego WOOD Magazine, frezy marki CMT, d d d “ “ ' ' i H h h h g
to najlepsza jakosc frezow! e L e e h s
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Frezy trzpieniowe
izestawy

CMT CRAT 55315*
ORANGE

TDDLS‘ Rosfor Bt - ‘I-

Rau Fresas pard fom -—
Fires Mieche de v

e
it

Frezy CNC
iuchwyty

Frees pe-

Zdjecie ma charakter jedynie pogladowy.

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Opakowania wysokiej jakosci
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Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Wymiary: 120 x 45 x 223cm.

g
S - S 3
5
OPIS SYMBOL §
Duzy ekspozytor na frezy i inne artykutu CMT (bez asortymentu). Zawiera 145 hakéw (125 dtugich i 20 krétkich) 03.00.0042 3
Dodatkowe haki dtugie 200mm (zestaw 104 sztuk) 03.53.0010-X104
Dodatkowe haki krétkie 150mm (zestaw 16 sztuk) 03.53.0011-X16 = &
Metalowa pétka (czes¢ zamienna) 03.53.0017 s5
Swietléwka 220V do ekspozytora (czes¢ zamienna) 03.54.0087
Zestaw 2 listw ledowych (cze$¢ zamienna) 03.54.0089 z
Zestaw dwdch metalowych wspornikéw (prawy i lewy) do gtéwnego neonu ekspozytora (cze$¢ zamienna) 03.53.0109 %
Neon CMT ORANGE (cze$¢ zamienna) 03.54.0084 §

www.cmttools.pl 431



{ GREEN
Ekspozytor na frezy, wiertta puszkowe i sekowniki “ ‘—

www.green.biz.pl
+48 508 388 656
green@green.biz.pl

Firma CMT zaprojektowata ten ekspozytor aby w jak najprzystepniejszy sposob przedstawic oferte dotyczaca frezéw, wiertet puszkowych lub sekow
wykonany jest ze szkfa i ptyty MDF, posiada mozliwos¢ zamkniecia. Wymiary podano w centymetrach.

Pity tarczowe

03.00.0002 03.00.0002

Brzeszczoty

Gtowice i noze
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R T I L e

sWarariarial sl 8l e

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Ly o v W el el ) ey ety ek

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Odpowiedni do eksponowania wiertet puszkowych i sekownikéw
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ORANGE
TOOLS"
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A8 TOOLS

Otwornice

e | = "'l
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Elektronarzedzia
i akcesoria

Blistry na wiertta puszkowe i sekowniki

System meblowy

£

: . 7

= Magazine

a Wedtug branzowego WOOD Magazine, frezy marki CMT, £ 03.53.0011-X16

to najlepsza jakosc frezow!

OPIS SYMBOL

Ekspozytor na frezy/wiertta puszkowe/sekowniki. Zawierajacy 42 haki krétkie. Bez asortymentu. 03.00.0002
Dodatkowe krétkie haki 150mm (zestaw 16 sztuk) 03.53.0011-X16

www.cmttools.pl




\/ OR
Ekspozytor na otwornice CMT 28 (Gﬂ

www.green.biz.pl
+48 508 388 656
green@green.biz.pl

Ekspozytor na otwornice CMT wykonany jest z solidnych materiatow, a jego
podswietlany neon bedzie sie wspaniale prezentowat i urozmaicat wnetrze
Twojego salonu sprzedazy. Otwornice, ktore sie w nim znajda mozesz wybra¢
samodzielnie lub zda¢ sie na doswiadczenie i wiedze handlowa naszych
specjalistéw. Prezentowane otwornice zamawiane s3 oddzielnie. Wymiary
ekspozytordw podano w centymetrach.

Brzeszczoty

Z naszymi otwornicami FASTX4 nie obowiazuja Cie zadne limity,
mozesz pracowac z réznymi, nawet najtwardszymi materiatami.

Gtowice i noze

z ostrzem petnoweglikowym
dtuga z ostrzem petnoweglikowym

o M

Frezy trzpieniowe
izestawy

e o G DLUZSZA
DREWNO CEGLA SITUCZNE ZYWOTNOSC
=
& g=
PLYTKI  PLYTAGIPS- - BETON E‘ E
CERAMICZNE  kARTON  KOMORKOWY SZYBSZA E §

PRACA

Bi-metal z 8% dodatkiem kobaltu

DLUZSZA
STAL  ALUMINIUM  CYNK, . ”
NIERDZEWNA MIED ZYWOTNOSC

Frezyiwiertta

@
=
=
&
1S
=
=
k™3
A
[3Y
N
o

diamentowa -
” DLUZSZA
KAMIEN GRANIT GRES iYWOTNOS'C'

Elektronarzedzia

System meblowy
ovvo

(- P \ .

Stoty warsztatowe

OPIS SYMBOL g
Ekspozytor na otwornice z pod$wietlonym neonem (220V), haki zamawiane oddzielnie 03.00.0038 §
Haki dtugie 200mm (zestaw 24 sztuk) 03.53.0012-X24
Haki dtugie 200mm (zestaw 24 sztuk) 03.53.0013-X24 >
Neon CMT ORANGE (czes¢ zamienna) 03.54.0084 2
220V $wietléwka do ekspozytora (czes¢ zamienna) 03.54.0087 §

'
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www.cmttools.pl



{ GREEN
Ekspozytor z wierttami m ‘—

www.green.biz.pl
+48 508 388 656
green@green.biz.pl

Nasz ekspozytor pozwoli (i mie¢ wszystkie najbardziej popularne wiertta na
wyciagniecie reki. Skontaktuj sie z naszym biurem sprzedazy aby zapoznac sie
z warunkami zakupu.

Gtowice i noze Brzeszczoty Pity tarczowe

Frezy trzpieniowe
i zestawy

1R 2 E = BOoRING BITS

Nowy poziom jakosci i wydajnosci

&)
=
S
>
N
=
fired

iuchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

(Czes$ci wymienne

Otwornice
Zdjecie ma charakter pogladowy, sam mozesz zadecydowac ktdre wiertta umiescisz w ekspozytorze.

Elektronarzedzia
i akcesoria

ovvo

System meblowy

Wymiary: 120 x 31 x 223cm.

Metalowa pétka stuzaca do sktadowania wiertet.

Stoty warsztatowe

OPIS SYMBOL

g 5 Ekspozytor na wiertta (pusty). Metalowe pétki nie sa dodawane w zestawie, nalezy zaméwic je oddzielnie. 03.00.0042

= Metalowa pétka do ekspozytora na wiertta 03.00.0042 (do zaméwienia oddzielnie) 03.53.0017

Swietlowka do ekspozytora 220V (czeé¢ zamienna) 03.54.0087

= Zestaw 2 listw ledowych (cze$¢ zamienna) 03.54.0089

g Zestaw dwdch metalowych wspornikéw (prawy i lewy) do gtéwnego neonu ekspozytora (czes¢ zamienna) 03.53.0109

= Neon CMT ORANGE (cze$¢ zamienna) 03.54.0084
434 www.cmttools.pl




Ekspozytory PIHER

PIHE

SCISKI|

PRZYKtADY
ZATOWAROWANIA

wysokos¢ 125 cm
szeroko$¢ 82cm
gtbokos¢ 54 cm

IMADtA

MULTI-PODPO

wysokos¢ 200 cm
szeroko$¢ 52cm
gtbokos¢  45cm

wysokos¢ 160 cm
szeroko$¢ 45cm
gtbokos¢  40cm
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Odpowiedzi na ponizsze pytania pozwola okresli¢ wiasciwe parametry pracy.

« Jakiego sprzetu uzywasz? Korzystanie ze sprzetu wysokiej jakosci pozwala osiagnac najlepsze rezultaty. Wazne jest, aby zrozumie¢, ze wibracja to bezposrednia przyczy-
na zuzycia narzedzi, co prowadzi zazwyczaj do stabej jakosci wykoriczenia. Predko$¢ posuwu powinna by¢ dobrana tak aby w jak najwigkszym stopniu niwelowac wibracje.
Bardzo czesto wyzsza predko$¢ posuwu przektada sie na lepsza jakos¢ wykoriczenia.

+ Jakie czynniki wplywaja na wydajnosc freza ktorego uzywam? Jest ich naprawde wiele, np.: moc chwytu tulejek zaciskowy i nakretek, ich sztywnos¢ i ekscen-
trycznos¢, odpowiednie spasowanie wszystkich elementéw, ktérymi pracujemy, system montazu narzedzia, ostros¢ krawedzi tnacych, stosowanie odciagu pytu a nawet
wilgotnos¢ wzgledna $rodowiska pracy.

+ Jaki frez powinienem wybra¢? Liczba ostrzy, jak rowniez $rednica narzedzia znaczaco wptywa na wybdr optymalnych parametrow pracy. Ogéinie rzecz biorac, im wiecej
ostrzy i wieksza Srednica narzedzia, tym wigksza powinna by¢ predkos¢ posuwu.

+ A co z gtebokoscia pracy? Jesli chcemy zwigkszy¢ gtebokosS¢ pracy musimy zredukowac predko$¢ posuwu, i odwrotnie jesli chcemy ja zmniejszyc.

» Jak ustali¢ optymalna predkos¢ obrotowa? Zwiekszajac predkos¢ obrotowg (RPM), jakos¢ wykoriczonej krawedzi sie poprawia. Jednakze w tym samym czasie
zwieksza sie tarcie pomiedzy narzedziem i przedmiotem obrabianym. W rezultacie, zywotno$¢ narzedzia zmniejsza sie. Dlatego najlepiej jest dobrac jak najnizsza predkos¢
obrotowa ktdra zagwarantuje zadowalajaca jakos¢ wykoriczenia.

+ Jakie wykonczenie krawedzi chce osiagnac? Frezowanie zgrubne i wykanczajace to zdecydowanie nie to samo! Nalezy sobie odpowiedzie¢ na pytanie, co w danej
sytuacji jest wazniejsze: jakos¢ czy ilos¢? Aby zwiekszy¢ zywotnos¢ narzedzia nalezy wybrac najwyzsza predkos¢ posuwu przy ktérej jakos¢ wykoriczenia jest akceptowalna.
+ Z jakimi materiatami pracuje? Drewno jest dobrym przyktadem kompozytu z naturalnych wtékien usytuowanych w osnowie polimerowej, ktéra jest wzmacniana ciag-
tymi wiéknami polimerowymi- s nimi podtuzne komdérki zorientowane jednoosiowo. Z iloma rodzajami drewna i materiatami drewnopochodnymi pracowates? Pamietaj,
ze nie ma dwéch identycznych kawatkow drewna! Dlatego nawet uzywanie tych samych parametréw pracy na dwdch roznych kawatkach drewna moze przynies¢ inne
rezultaty.

Predkos¢ posuwu jest zalezna od wielu czynnikéw, miedzy innymi takich jak te wymienione powyzej. Wazne jest aby wzia¢ pod uwage wszystkie z nich w celu wybrania
optymalnej predkosci posuwu odpowiedniej dla narzedzi i celow prac. Narzedzia CMT od wielu lat uznawane sq powszechnie za wzér jakosci dlatego jesli chcesz osiagnac
najlepsze rezultaty swiadomie wybieraj parametry pracy.

Rozumiem...ale od czego zaczac? Najlepszym sposobem, na dobranie optymalnych parametrow pracy jest przeprowadzanie rzetelnych testéw. Jednak jesli zalezy Ci
na czasie zawsze mozesz skorzystac z teorii. W tym celu mozesz za pomoca suwmiarki zmierzy¢ grubos¢ powstajacych widréw. Jesli sa one zbyt grube krawedz tnaca moze
zostac uszkodzona, natomiast zbyt cienkie widry moga przyczynic sie do znaczacego spadku zywotnosci. Przeprowadzajac testy musisz uwzgledni¢ specyfike obrabianego
materiatu jak i posuw na jedno ostrze (grubos¢ wiéréw)nastepnie za pomoca zaprezentowanych ponizej wzoréw bedziesz w stanie obliczy¢ predkos¢ posuwu. Dzieki czemu
osiagniesz lepsze rezultaty w krétszym czasie bez koniecznoci przeprowadzania dtugotrwatych testow.

PARAMETRY:

V = predkos¢ posuwu (m/min)
Z =ilos¢ ostrzy

C=posuw na jedno ostrze (mm)

PRZYKEAD:

uzywajac suwmiarki, zmierz grubo$¢ powstatego widra z proby ktéra data zadowa-
lajaca jakos¢ wykoniczenia (C = 0,2mm).

Z=2RPM = 18000V = (RPM x Z x ()/1000 = (18000x2x0,2)/1000 = 7,2m/min

WZOR:
V= (RPM x Z x ()/1000
RPM =V x1000/(Zx ()

Najczestsze problemy i ich rozwiazania.

— ROZWIAZANIE
PROBLEM

| Zwieksz
o Predkosc obrotowa
Ny - * Glebokos¢ pracy * Site odciggu pytu
Slaba jakosc wykoriczenia * Wibracje/Drganie * llos¢ krawedzi tnacych

o Zacisk freza/uchwytu

Zhyt szybkie stepienie sie * Predkos¢ obrotowa
krawedzi tnacej » Wibracje/Drganie

* Predkos¢ obrotowa

* llos¢ krawedzi tnacych

o llos¢ zbieranego materiatu

Przypalenie krawedzi tnacej o Predkos¢ posuwu

o Predkos¢ obrotowa
* Gtebokos¢ pracy o Predkos¢ posuwu
o Site odciggu pytu

. I * Predkosc obrotowa * Docisk obrabianego elementu na maszynie
Nadmierne wibracje ) )
* Gtebokos¢ pracy  Mocowanie elementu

« Srednice trzpienia

Delikatne wyszczerbienia
krawedzi tnacej

* Predkos¢ posuwu

. o o Zacisk tulei
Ztamanie freza * Gtebokos¢ pracy L ) ’
Hoomr . * Zmieri narzedzie na petnoweglikowe
* Wibracje/Drganie .
lub z Densimetu

Zmniejsz
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Uwagi bezpieczenstwa dotyczace pit tarczowych

przed zatozeniem pity, doktadnie sprawdzaj poszczegdlne zeby tnace.

Pity tarczowe

Nie uzywaj tarcz z brakujacymi lub uszkodzonymi zebami.

uzywaj ochronnych okulardw oraz nausznikow podczas pracy z elektronarzedziami.

zanim rozpoczniesz prace, doktadnie zapoznaj sie z instrukcja obstugi.

pracujac z pita stotowa, uzywaj prowadnicy i ostony. Unikaj tzw. cig¢ .z reki”. SUGEROWANE OBROTY DLA PIt TARCZOWYCH

pracujac z matymi i waskimi elementami, uzywaj blokow popychajacych.

Brzeszczoty

12.000
zanim przystapisz do czyszczenia lub requladji tarczy, odtacz swoja pilarke. 10.000
8.000

6.000
co przedtuzy ich zywotnos¢ oraz pozwoli Ci unikna¢ niebezpiecznych wypadkéw H 4.000

|_| m 2.000

badZ pewny, ze obrabiany materiat jest wiasciwie prowadzony przed i po cieciu. 150 180 200 230 250 300 350 400 450 500

NIGDY nie usuwaj zadnych oston z pilarek. SREDNICA PItY TARCZOWE) MM
NIGDY nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi.

regulamie ostrz i czy$¢ swoje narzedzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu,

MAX RPM

Gtowice i noze

stosuj posuw przeciwbiezny do obrotow tarczy.

i zestawy

NIGDY nie uzywaj pit, w ktdrych brakuje zebow.

Frezy trzpieniowe

NIGDY nie przeciazaj pity.
NIGDY nie zmieniaj tarczy kiedy pilarka jest podtaczona.
NIGDY nie requluj pilarki kiedy jest podtaczona.

Frezy CNC
iuchwyty

Uwagi bezpieczenistwa dotyczace gtowic frezarskich

przed zatozeniem gowicy, doktadnie sprawdzaj poszczegdine krawedzie tnace.
uzywaj ochronnych okulardw oraz nausznikow podczas pracy.

zanim rozpoczniesz prace, dokfadnie zapoznaj sie z instrukgja obstugi.

pracujac z frezarka, uzywaj prowadnicy i ostony. Unikaj tzw. cie¢ ,z reki”.

pracujac z matymi i waskimi elementami, uzywaj blokdw popychajacych.

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

SUGEROWANE OBROTY DLA GtOWIC

9.000

odfacz swoja frezarke zanim przystapisz do requlacji narzedzia lub zmiany nozy na gfowicy.

przed rozpoczeciem pracy upewnij sie czy narzedzie jest mocno zamocowane na wrzecionie frezarki.

przed rozpoczeciem pracy, upewnij sie, Ze noyki na gtowicy sa odpowiednio i bezpiecznie zamocowane. 7.900

7.000

regulamie ostrz i czy$¢ swoje narzedzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu,

MIN RPM
MAX RPM

<o przedhuzy ich zywotnosc oraz pozwoli Ci uniknaé niebezpiecznych wypadkow. 5.800
5.100
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stosuj posuw przeciwbiezny do obrotdw gtowicy.
78 100 120

SREDNICA GEOWICY MM

badz pewny, ze obrabiany materiat jest wiasciwie prowadzony przed i po frezowaniu.
NIGDY nie usuwaj zadnych oston ani innych elementéw zwiekszajacych bezpieczeristwo w Twojej frezarce.

Otwornice

NIGDY nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi.
NIGDY nie przeciazaj swojej frezarki.
NIGDY nie wymieniaj nozy na gtowicy, kiedy frezarka jest wiaczona.

NIGDY nie zmieniaj parametrow swojej frezarki w momencie pracy narzedzia.

Elektronarzedzia
i akcesoria

Uwagi bezpieczeristwa dotyczace frezow trzpieniowych

przed rozpoczeciem pracy, doktadnie sprawdzaj narzedzie.

System meblowy

uzywaj ochronnych okulardw oraz nausznikdw podczas pracy.

zanim rozpoczniesz prace, dokfadnie zapoznaj sie z instrukcja obstugi. SUGEROWANE OBROTY DLA FREZOW TRZPIENIOWYCH

upewnij sie czy przynajmniej 75% trzpienia znajduje sie w tulei zaciskowej. 24.000

uzywaj prowadnicy pracujac ze stotem frezarskim.
ywaj p Y pracujy 20.000

zmniejsz obroty frezarki kiedy zaktadasz frezy o wiekszych Srednicach. 18.000
16.000

Stoty warsztatowe

MAX RPM

pamigtaj aby prowadnica byta odpowiednio ustawiona do tozyska umieszczonego na frezie.

pamietaj aby nie usuwac duzych ilosci materiatu za jednym przejsciem. ,—r 12.000

Narzedzia

regulamie ostrz i czy$¢ swoje narzedzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu, co przedtuzy ich zywotnos¢ 25 38 50 68 89
oraz pozwoli Gi unikna¢ niebezpiecznych wypadkéw. SREDNICA FREZU MM
NIGDY nie uzywaj tepych, uszkodzonych lub wygladajacych na uszkodzone narzedzi.
NIGDY nie wkiadaj trzpienia do samego korica tulei. Zostaw ok. 3,2 mm wolnego miejsca (od spodu).

NIGDY nie wiskaj freza do frezarki oraz nigdy nie przeciazaj frezarki.
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Narzedzie z tozyskiem
Narzedzie monolityczne
HPS

Diament

1+1 krawedzi tnacych

3 krawedzie tnace

12 zehéw HW

Prawe obroty

Posuw manualny

Nie nadaje sie
do zagtebiania osiowego
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