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PIŁY TARCZOWE Z PŁYTKAMI HM

www.globus-wapienica.eu

ZASTOSOWANIE:
� piły przeznaczone do cięcia kształtowników ze stopów Al. 

(miękkich – wyciskanych) o grubości ścianki nie przekraczającej 3 mm 
oraz do cięcia profili PCV

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� super twarda płytka z węglika spiekanego – nanograin – zapewnia 

bardzo długą żywotność narzędzia
� nowy stabilny i cichy dysk piły
� optymalna geometria zęba i rowków kompensacyjnych

ZASTOSOWANIE:
� piła do cięcia płyt MDF, HDF, płyt pilśniowych, materiałów drewnopochodnych 

jednorodnych (z możliwością cięcia płyt wiórowych)
� cięcie płyt na formatyzerkach poziomych do grubości 25 mm
� piła zalecana do cięcia listew meblowych, przy dużej wydajności 

(ilość ciętych metrów/ilość ostrzeń), z wysoką jakością krawędzi ciętych
� bardzo dobra jakość powierzchni obrabianych

PIŁY Z PŁYTKAMI HM SERII PERFECTCUT

do cięcia płyt na formatyzerkach poziomych do grubości 25 mm
PS312

INDEX

mm mm mm mm ilxdo/dp szt.
PS312-0300-0017 300 30 3,2 2,2 100 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855145015

Legenda: do – średnica otworów zabierakowych     dp – średnica podziałowa otworów    W – wyciszenie.

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� bardzo wysoka dokładność wykonania dysku, specjalnie dobrany węglik 

spiekany oraz odpowiedni profil uzębienia GA (-5°)  (trapezowo-płaski) 
gwarantują dużą żywotność piły oraz bardzo dobrą jakość cięcia

� szerokie możliwości w zakresie ostrzenia węglika spiekanego, pozwalają 
rozwiązywać problemy w cięciu oraz sprostać dużym wymaganiom  
jakościowym

� piły nisko szumowe

PIŁY Z PŁYTKAMI HM SERII ALUEX -5°

do cięcia kształtowników z Al. i tworzyw sztucznych
PS415

INDEX

mm mm mm mm ilxdo/dp szt.
PS415-0160-0002 160 20 2,5 1,8 56 – 1 5900855100243
PS415-0180-0003 180 30 2,5 1,8 54 – 1 5900855100045
PS415-0200-0008 200 30 2,2 1,6 100 – 1 5900855100069
PS415-0200-0004 200 30 2,5 1,8 60 2x10/60 1 5900855100076
PS415-0200-0001 200 30 3,0 2,5 60 Cu 2x10/60 1 5900855100120
PS415-0200-0006 200 32 2,2 1,6 100 – 1 5900855100083
PS415-0216-0001 216 30 2,8 2,2 72 Cu 2x10/60 1 5900855100137
PS415-0250-0009 250 30 2,2 1,6 100 – 1 5900855100090
PS415-0250-0002 250 30 3,2 2,5 80 Cu 2x10/60 1 5900855100144
PS415-0250-0006 250 32 2,2 1,6 100 – 1 5900855100106
PS415-0300-0002 300 30 3,2 2,5 96 Cu 2x10/60 1 5900855100151
PS415-0350-0002 350 30 3,2 2,5 108 Cu 2x10/60 1 5900855100182
PS415-0350-0001 350 32 3,2 2,5 108 Cu – 1 5900855100274
PS415-0400-0003 400 30 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60 1 5900855100311
PS415-0500-0003 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/72 1 5900855100342

Legenda: do – średnica otworów zabierakowych     dp – średnica podziałowa otworów.    Wyciszenie kołkami Cu.
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PIŁY TARCZOWE Z PŁYTKAMI HM

www.globus-wapienica.eu

ZASTOSOWANIE:
� piły przeznaczone do cięcia kształtowników ze stopów Al. (miękkich 

– wyciskanych) o grubości ścianki nie przekraczającej 5 mm oraz do 
cięcia profili PCV

� wymagany prawidłowy docisk ciętego materiału w czasie pracy

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� bardzo wysoka dokładność wykonania dysku, specjalnie dobrany węglik 

spiekany oraz odpowiedni profil uzębienia GA (+5°)  (trapezowo-płaski) 
gwarantują dużą żywotność piły oraz bardzo dobrą jakość cięcia

� szerokie możliwości w zakresie ostrzenia węglika spiekanego, pozwalają 
rozwiązywać problemy w cięciu oraz sprostać dużym wymaganiom  
jakościowym

� piły nisko szumowe

PIŁY Z PŁYTKAMI HM SERII ALUEX +5°

do cięcia kształtowników z Al. i tworzyw sztucznych
PS415

INDEX

mm mm mm mm ilxdo/dp szt.
PS415-0160-0003 160 20 2,5 1,8 56 – 1 5900855100250
PS415-0160-0001 160 30 2,5 1,8 56 – 1 5900855100236
PS415-0200-0003 200 30 2,5 1,8 60 2x10/60 1 5900855100366
PS415-0250-0001 250 30 3,2 2,5 80 Cu 2x10/60 1 5900855100380
PS415-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 Cu – 1 5900855100397
PS415-0300-0001 300 30 3,2 2,5 96 Cu 2x10/60 1 5900855100403
PS415-0350-0003 350 30 3,2 2,5 108 Cu 2x10/60 1 5900855100441
PS415-0400-0004 400 30 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60 1 5900855100472
PS415-0450-0002 450 30 3,7 3,0 120 Cu 2x10/60 1 5900855100489
PS415-0500-0016 500 30 5,0 3,9 72 Cu 2x8/42 1 5900855100502

Legenda: do – średnica otworów zabierakowych     dp – średnica podziałowa otworów.    Wyciszenie kołkami Cu.

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� piły STEEL-TECH posiadają specjalistyczny węglik spiekany do cięcia stali
� specjalnie opracowana geometria ostrza umożliwia uzyskanie wysokiej 

żywotności narzędzia oraz dużą dokładność cięcia
� odpowiednio wykonany dysk zapewnia dużą sztywność piły podczas pracy

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia kształtowników stalowych zimnowalcowanych ze stali 

konstrukcyjnej o grubości ścianki < 3 mm: w zakresie średnic 
pił ø160 – ø500 mm

� możliwość cięcia płyt warstwowych (wypełnionych pianką  poliuretanową, 
styropianem): w zakresie średnic pił ø250 – ø400 mm

� stosowane są w takich maszynach jak: Jepson, Makita, Ridgid, DeWALT

PIŁY Z PŁYTKAMI HM SERII STEEL-TECH 

do cięcia kształtowników stalowych
PS810

INDEX geometria

mm mm mm mm szt.
PS810-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 GC 5 1 5900855034586
PS810-0305-0005 305 25,4 2,4 1,8 80 GC 10 1 5900855034647
PS810-0355-0007 355 25,4 2,2 1,8 90 2GC 10 1 5900855062220
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PIŁY TARCZOWE ZWYKŁE

www.globus-wapienica.eu

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� piły wykonane są z wysokogatunkowej stali narzędziowej ulepszonej termicznie
� proces wycinania dysku realizowany jest techniką laserową, 

co wpływa na dokładność wykonania pił
� standardowe piły wykonywane są w wersji ostrzonej i rozwieranej
� ze względu na ciężkie i jednocześnie różne warunki pracy, narzędzia 

wykonywane są także w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi 
oraz specjalnymi wycięciami, które zmniejszają wpływ temperatury 
na sztywność dysku

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia wzdłużnego drewna miękkiego m.in. w popularnych pilarkach stołowych

PIŁY TARCZOWE ZWYKŁE LA 

do cięcia wzdłużnego drewna
PT110

INDEX

mm mm mm szt.
PT110-0115-0001 115 22,2 1,0 36 1 5900855036207
PT110-0115-0002 115 22,2 1,2 36 1 5900855056359
PT110-0125-0002 125 22 1,0 36 1 5900855036221
PT110-0125-0003 125 22 1,2 36 1 5900855036238
PT110-0125-0005 125 22,2 1,0 36 1 5900855051293
PT110-0125-0006 125 22,2 1,2 36 1 5900855056366
PT110-0160-0003 160 20 1,6 36 1 5900855036283
PT110-0200-0002 200 30 2,0 36 1 5900855036320
PT110-0250-0002 250 30 2,0 36 1 5900855036382
PT110-0250-0003 250 30 2,5 36 1 5900855036399
PT110-0300-0001 300 30 2,0 30 1 5900855036504
PT110-0300-0002 300 30 2,5 30 1 5900855036511
PT110-0300-0003 300 30 3,2 30 1 5900855036528
PT110-0315-0001 315 30 2,0 30 1 5900855036641
PT110-0315-0004 315 30 2,5 30 1 5900855036672
PT110-0315-0002 315 30 3,2 30 1 5900855036658
PT110-0350-0001 350 30 2,0 36 1 5900855036771
PT110-0350-0002 350 30 2,5 36 1 5900855036788
PT110-0350-0003 350 30 3,2 36 1 5900855036795
PT110-0400-0002 400 30 2,5 36 1 5900855037044
PT110-0400-0003 400 30 3,2 36 1 5900855037051
PT110-0400-0004 400 30 3,5 36 1 5900855037068
PT110-0450-0001 450 30 2,5 36 1 5900855037266
PT110-0450-0003 450 30 3,2 36 1 5900855037280
PT110-0500-0001 500 30 2,5 36 1 5900855037440
PT110-0500-0003 500 30 3,0 36 1 5900855037464
PT110-0500-0004 500 30 3,2 36 1 5900855037471
PT110-0500-0005 500 30 3,5 36 1 5900855037488

BNCV1
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PIŁY TARCZOWE ZWYKŁE / PIERŚCIENIE REDUKCYJNE

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� piły wykonane są z wysokogatunkowej stali narzędziowej ulepszonej termicznie
� proces wycinania dysku realizowany jest techniką laserową, co wpływa 

na dokładność wykonania pił
� standardowe piły wykonywane są w wersji ostrzonej i rozwieranej
� ze względu na ciężkie i jednocześnie różne warunki pracy, narzędzia 

wykonywane są także w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi 
oraz specjalnymi wycięciami, które zmniejszają wpływ temperatury 
na sztywność dysku

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia poprzecznego drewna miękkiego i twardego (m.in. drewna 

opałowego) 

PIŁY TARCZOWE ZWYKŁE KB 

do cięcia wzdłużnego drewna
PT150

INDEX

mm mm mm szt.
PT150-0100-0001 100 20 1,0 60 1 5900855039628
PT150-0115-0002 115 22,2 1,0 60 1 5900855039659
PT150-0125-0003 125 22 1,2 60 1 5900855039680
PT150-0125-0005 125 22,2 1,0 60 1 5900855089012
PT150-0130-0001 130 16 1,2 60 1 5900855089029
PT150-0250-0001 250 30 2,0 48 1 5900855039833
PT150-0250-0003 250 30 2,5 48 1 5900855039857
PT150-0300-0002 300 30 2,5 60 1 5900855040044
PT150-0315-0002 315 30 2,5 48 1 5900855040129
PT150-0350-0001 350 30 2,5 60 1 5900855040167
PT150-0350-0002 350 30 3,2 60 1 5900855040174
PT150-0400-0002 400 30 2,5 60 1 5900855040228
PT150-0400-0003 400 30 3,2 60 1 5900855040235
PT150-0450-0001 450 30 2,5 60 1 5900855040297
PT150-0450-0002 450 30 3,2 60 1 5900855040303
PT150-0500-0002 500 30 2,5 60 1 5900855040341
PT150-0500-0001 500 30 3,2 60 1 5900855040334
PT150-0500-0003 500 30 3,2 84 1 5900855040358

PIERŚCIENIE REDUKCYJNE
KX400

INDEX

mm mm mm bl bl

KX400-0020-0001

20 16
1,2 1 100 590085507341720 13

20 12,7

KX400-0030-0001

30 28,6

1,4 1 100 5900855073424
30 25
30 20
30 16

KX400-0030-0002

30 28,6

1,8 1 100 5900855073431
30 25
30 20
30 16

KX400-0035-0001

35 32

1,4 1 100 5900855073448

35 30
35 25
35 20
35 18
35 16

BNCV1
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NOŻE STRUGARSKIE
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DANE TECHNICZNE – ZASTOSOWANIE:
� przeznaczone do wyrównywania powierzchni elementów z drewna miękkiego 

i twardego oraz mat. drewnopochodnych
� twardość noży: NCV1 – 52 HRC, ECH – 58 HRC, HSS STANDARD – 61 HRC

NOŻE STRUGARSKIE
NS

INDEX materiał noża materiał skrawany

mm mm mm szt.
NS110-0255-0001 255 35 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021142
NS110-0260-0001 260 20 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021159
NS110-0305-0001 305 30 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021166
NS110-0305-0002 305 35 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021173
NS110-0355-0001 355 35 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021203
NS110-0410-0002 410 30 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021234
NS110-0410-0001 410 35 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021227
NS110-0510-0002 510 30 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021272
NS110-0510-0001 510 35 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021265
NS110-0610-0001 610 30 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021296
NS110-0610-0002 610 35 3,0 38 NCV1 drewno miękkie i twarde 3 5900855021302
NS120-0305-0001 305 35 3,0 38 ECH drewno miękkie i twarde 3 5900855021500
NS120-0410-0001 410 35 3,0 38 ECH drewno miękkie i twarde 3 5900855021555
NS120-0510-0001 510 35 3,0 38 ECH drewno miękkie i twarde 3 5900855021579
NS120-0610-0001 610 35 3,0 38 ECH drewno miękkie i twarde 3 5900855021609
NS120-0640-0001 640 35 3,0 38 ECH drewno miękkie i twarde 3 5900855021623

NS135-0120-0002 120 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855160032

NS135-0120-0003 120 35 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855160049

NS135-0130-0002 130 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855160063

NS135-0150-0001 150 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855160070

NS135-0160-0007 160 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855160094

NS135-0180-0001 180 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855160100

NS135-0180-0002 180 35 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855160117

NS135-0200-0002 200 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855159968

NS135-0230-0001 230 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855159920

NS135-0240-0001 240 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855159913

NS135-0255-0001 255 35 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 3 5900855159906

NS135-0260-0001 260 20 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855159890

NS135-0305-0002 305 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855159852

NS135-0305-0001 305 35 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 4 5900855159845

NS135-0310-0003 310 35 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 3 5900855159869

NS135-0355-0001 355 35 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 3 5900855159876

NS135-0410-0001 410 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 3 5900855159821

NS135-0410-0002 410 35 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 3 5900855159838

NS135-0510-0002 510 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 3 5900855159814

NS135-0510-0001 510 35 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 3 5900855159807

NS135-0610-0003 610 30 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 3 5900855159777

NS135-0610-0001 610 35 3,0 43 HSS STANDARD materiały drewnopochodne, 
drewno twarde i miękkie 3 5900855159760

ECH HSS
STANDARDNCV1
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INDEX  

mm mm mm szt. szt.
FT502-0008-0010 19 8 8 1 20 5900855112680
FT502-0008-0011 19 10 8 1 20 5900855112697
FT502-0008-0002 30 10 8 1 20 5900855094450
FT502-0008-0008 30 20 8 1 20 5900855094511

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPŁYTKOWE
FT502

INDEX  

mm mm mm szt. szt.
FT503-0010-0003 15,5 35 10 1 20 5900855094597

WIERTŁA PUSZKOWE
FT503

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPŁYTKOWE Z MOŻLIWOŚCIĄ WIERCENIA
FT504

INDEX  

mm mm mm szt. szt.
FT504-0008-0001 20 12 8 1 20 5900855094610
FT504-0012-0001 30 16 12 1 20 5900855094627
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INDEX  

mm mm mm szt. szt.
FT505-0012-0001 38,1 12 12 1 20 5900855094658

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPŁYTKOWE Z ŁOŻYSKIEM DOLNYM
FT505

FREZY TRZPIENIOWE FAZUJĄCE Z ŁOŻYSKIEM DOLNYM
FT506

INDEX  

mm mm mm szt. szt.
FT506-0008-0001 12,7 31 8 1 20 5900855094665

FREZY TRZPIENIOWE ZAOKRĄGLAJĄCE Z ŁOŻYSKIEM DOLNYM
FT508

INDEX  

mm mm mm mm szt. szt.
FT508-0012-0001 21,5 44,5 12 15,9 1 10 5900855094757
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FREZY TARCZOWE
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WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wszystkie standardowo produkowane frezy do przecinarek wykonywane są 

ze stali szybkotnącej HSS-SW7M
� charakterystycznym elementem konstrukcyjnym są otwory zabierakowe 

o średnicach, ilościach i rozstawieniu zależnym od stosowanej przecinarki 
� w przypadku konieczności zwiększenia żywotności frezów, obniżenia 

współczynnika tarcia, zastosowaniu frezów do materiałów trudnoskrawalnych 
oraz zwiększeniu parametrów obróbki istnieje możliwość zastosowania 
pasywacji lub pokrywania frezów powłokami: TiN, TiCN, TiALN

� na specjalne zamówienie możliwe jest wykonanie frezów ze stali o 5% 
zawartości kobaltu posiadających znacznie wyższą żywotność

ZASTOSOWANIE:
� specjalna geometria uzębienia: zęby łukowe z naprzemiennymi skosami
� uzębienie Bw jest uzębieniem uniwersalnym stosowanym do przecinania 

materiałów pełnych i kształtowników
� wielkość podziałki uzębienia zależy od grubości przecinanego materiału
� kąt natarcia zależy od rodzaju ciętego materiału
� w celu przedłużenia żywotności skrawających krawędzi uzębienia, niezbędnym 

jest stosowanie cieczy chłodząco-smarujących.

Do przecinania elementów: stalowych – stal węglowa i stopowa, 
żeliwnych – żeliwo szare, ciągliwe i stopowe,staliwnych, aluminiowych, 
mosiężnych, brązów i miedziproponujemy stosować ogólnodostępne chłodziwa 
takie jak: Ekobiocol AK lub Ekobiocol Special. 
Zaleca się wodny roztwór tych środków o stężeniu 3-10%

FREZY TARCZOWE 

do przecinarek
FP220

INDEX

mm mm mm mm il x do/dp szt.
FP220-0225-0001 225 32 2,00 220 80 Typ „F” 2 x 8,5/45 i 2 x 11/63 1 5900855010344
FP220-0250-0001 250 32 2,00 200 80 Typ „F” 2 x 8,5/45 i 2 x 11/63 1 5900855010405
FP220-0275-0001 275 32 2,00 220 100 Typ „F” 2 x 8,5/45 i 2 x 11/63 1 5900855010566
FP220-0275-0005 275 40 2,50 200 100 Typ „H” 2 x 8,5/55 i 4 x 12/64 1 5900855010603
FP220-0315-0001 315 32 2,50 220 100 Typ „F” 2 x 8,5/45 i 2 x 11/63 1 5900855010825

Legenda: do – średnica otworów zabierakowych     dp – średnica podziałowa otworów
INFO: Na zamówienie wykonujemy także frezy do przecinarek o geometrii ostrza C i Bf.
  � uzębienie C ma zastosowanie w przecinaniu materiałów pełnych z dużą wydajnością
  � uzębienie Bf powinno być stosowane do przecinania cienkościennych rur i kształtowników

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� zastosowana stal szybkotnąca M35 o 5% zawartości kobaltu zapewnia dużą 

żywotność narzędzia, a dokładność obróbki szlifierskiej gwarantuje wysoką 
jakość frezowania

ZASTOSOWANIE:
� frezy znajdują zastosowanie do większości maszyn w procesie kopiowania 

kluczy typu „YALE”

FREZY TARCZOWE 

do kopiowania kluczy
FP615

INDEX

mm mm mm szt.
FP615-0080-0001 80 16 5 110 1 5900855120586

HSS

HSSE
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PIŁY TAŚMOWE / BRZESZCZOTY

PIŁY TAŚMOWE SERII PROF-CUT 

do cięcia metalu
PX100

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� taśma bimetaliczna
� wierzchołki zębów wykonane ze stali szybkotnącej kobaltowej M42 o 8% 

zawartości kobaltu zapewniają wysoką żywotność
� właściwie zaprojektowany kształt zęba gwarantuje wysoką wydajność pracy 

oraz jakość powierzchni po cięciu

ZASTOSOWANIE:
� przeznaczona do produkcyjnego cięcia większości gatunków materiałów 

od aluminium do stali nierdzewnych
� w zależności od wielkości podziałki uzębienia nadaje się do przecinania 

materiałów pełnych oraz rur i kształtowników

INDEX geometria j.m.

mm mm mm szt.
PX100-1306-0003 wg. zamówienia 13 0,6 10/14 PC-S mb 5 5900855113885
PX100-2009-0004 wg. zamówienia 20 0,9 8/12 PC-S mb 5 5900855113939
PX100-2709-0004 wg. zamówienia 27 0,9 5/8 PC-M mb 5 5900855113984

Legenda:  – na zamówienie

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� brzeszczoty pił maszynowych wykonane są ze stali szybkotnącej HSS 

według normy PN-72/M-63200 a także na zamówienie wg. norm DIN 
oraz AS i BS

ZASTOSOWANIE:
� stosowane są w pilarkach ramowych
� przeznaczone do cięcia takich materiałów jak: pręty i profile ze stopów żelaza 

oraz metali kolorowych
� w celu zwiększenia żywotności zalecane jest stosowanie cieczy chłodzącej 

podczas skrawania

BRZESZCZOTY MASZYNOWE
BM100

INDEX

mm mm mm mm szt.
BM100-0450-0005 450 40 2,00 6 10,2 10 5900855000352
BM100-0500-0001 500 40 2,00 6 10,2 10 5900855000413
BM100-0500-0003 500 40 2,50 6 10,2 10 5900855000437
BM100-0600-0001 600 50 2,50 4 12,2 10 5900855000574
BM100-0600-0002 600 50 2,50 6 12,2 10 5900855000581

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wykonane są ze stali: narzędziowej – „Carbon STEEL”
� specjalistyczne urządzenia do kształtowania i hartowania ostrza zapewniają 

wysoką żywotność narzędzi
� dokładność wykonania zapobiega schodzeniu brzeszczotu z linii cięcia przy 

prawidłowym naciągu

ZASTOSOWANIE:
� jednostronne wąskie
� stosowane do cięcia stopów żelaza, metali kolorowych oraz tworzyw 

sztucznych

BRZESZCZOTY PIŁEK RĘCZNYCH – TYP RAMa
BP100

INDEX

mm mm szt.
BP100-0300-0004 300 12,5 24 144 5900855001397

Bi-Metal

CARBON
STEEL

HSS
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BRZESZCZOTY
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WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wykonane są ze stali: narzędziowej – „Carbon STEEL”
� specjalistyczne urządzenia do kształtowania i hartowania ostrza zapewniają 

wysoką żywotność narzędzi
� dokładność wykonania zapobiega schodzeniu brzeszczotu z linii cięcia przy 

prawidłowym naciągu

ZASTOSOWANIE:
� dwustronne szerokie
� stosowane do cięcia stopów żelaza, metali kolorowych oraz tworzyw 

sztucznych

BRZESZCZOTY PIŁEK RĘCZNYCH – TYP RAMb
BP105

INDEX

mm mm szt.
BP105-0300-0004 300 25 24 72 5900855047074

CARBON
STEEL

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wykonane są ze stali: narzędziowej – „Carbon STEEL”
� specjalistyczne urządzenia do kształtowania i hartowania ostrza zapewniają 

wysoką żywotność narzędzi
� dokładność wykonania zapobiega schodzeniu brzeszczotu z linii cięcia przy 

prawidłowym naciągu

ZASTOSOWANIE:
� dwustronne wąskie
� stosowane do cięcia stopów żelaza, metali kolorowych oraz tworzyw 

sztucznych

BRZESZCZOTY PIŁEK RĘCZNYCH – TYP RAMc
BP110

INDEX

mm mm szt.
BP110-0300-0005 300 12,5 24 144 5900855050722

CARBON
STEEL

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wykonane są ze stali: narzędziowej – „Carbon STEEL”
� specjalistyczne urządzenia do kształtowania i hartowania ostrza zapewniają 

wysoką żywotność narzędzi
� dokładność wykonania zapobiega schodzeniu brzeszczotu z linii cięcia przy 

prawidłowym naciągu

ZASTOSOWANIE:
� dwustronne szerokie
� stosowane do cięcia stopów żelaza, metali kolorowych, tworzyw sztucznych 

oraz drewna

BRZESZCZOTY PIŁEK RĘCZNYCH – TYP RAMd
BP115

INDEX

mm mm szt.
BP115-0300-0003 300 25 24/8 72 5900855047098

CARBON
STEEL
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BRZESZCZOTY / RAMKA PIŁKI RĘCZNEJ

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wykonane są ze stali szybkotnącej (HSS)
� specjalistyczne urządzenia do kształtowania i hartowania ostrza zapewniają 

wysoką żywotność narzędzi
� brzeszczoty wykonane ze stali szybkotnącej charakteryzują się kilkakrotnie 

wyższą żywotnością od brzeszczotów standardowych.

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wykonane z taśmy bimetalowej, w której strefa uzębiona wykonana jest ze 

stali szybkotnącej, a korpus brzeszczotu ze stali o dużej elastyczności
� specjalistyczne urządzenia do kształtowania i hartowania ostrza zapewniają 

wysoką żywotność narzędzi

ZASTOSOWANIE:
� dwustronne szerokie
� wysoka twardość brzeszczotu gwarantuje dużą żywotność
� możliwość cięcia stali trudnoobrabialnych 
� stosowane do cięcia stopów żelaza, metali kolorowych oraz tworzyw 

sztucznych

ZASTOSOWANIE:
� jednostronne wąskie
� brzeszczoty bi-metalowe nie stwarzają ryzyka pęknięcia w trakcie użytkowania
� stosowane do cięcia stopów żelaza, metali kolorowych oraz tworzyw 

sztucznych

BRZESZCZOTY PIŁEK RĘCZNYCH – TYP RAMb

BRZESZCZOTY PIŁEK RĘCZNYCH BI-METAL FLEXER

BP210

BP300

INDEX

mm mm szt.
BP210-0300-0002 300 25 24 5 5900855001588
BP210-0300-0001 300 25 24 72 5900855001571

INDEX

mm mm szt. szt.
BP300-0300-0020 300 12,5 24 1 50 5900855088473
BP300-0300-0021 300 12,5 24 144 – 5900855148122

INDEX info

mm mm szt. bl bl
BP300-0300-0022 300 12,5 24 10 1 25 5900855155618

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� ramię wykonane z aluminium
� rękojeść pokryta „antypoślizgowym” tworzywem
� wygodne pokrętło do napinania brzeszczotu
� możliwość stosowania brzeszczotów o różnej szerokości – max 25 mm
� możliwość cięcia w dwóch pozycjach 45° i 90°
� magazynek na brzeszczoty wąskie

RAMKA PIŁKI RĘCZNEJ
BP800

INDEX

mm szt.
BP800-0300-0001 300 1 5900855064422

Bi-Metal

HSS
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WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� blat wykonany z wysokiej jakości stali narzędziowej – lakierowany
� ergonomiczna rękojeść z tworzywa sztucznego mocowana trzema śrubami
� zęby z płytek z węglika spiekanego
� specjalna osłonka zabezpieczająca zęby

PIŁY RĘCZNE 

do cięcia betonu komórkowego
N4100

INDEX

mm mm szt. szt.
N4100-0700-0001 700 17 1 6 5900855061780
N4100-0700-0002 700 34 1 6 5900855061797

BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK Z CHWYTEM TYPU BOSCH
BE200

INDEX
brzeszczotów 

w blistrze

mm mm bl. bl.
BE200-0100-0001 100 75 1 – – – – 5 1 12 5900855061841
BE200-0100-0002 100 75 2 <30 – – – 5 1 12 5900855061858
BE200-0100-0003 100 75 3 <60 – – 5 1 12 5900855061865
BE200-0100-0004 100 75 4 <60 – 5 1 12 5900855061872
BE200-0100-0005 100 75 3 – <30 – – – 5 1 12 5900855061889
BE200-0100-0006 100 75 1,2,3,4,3 komplet 5 1 12 5900855061896

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� korpus wykonany z wysokiej jakości stali 80CrV2 – lakierowany
� cztery zakresy podziałek uzębienia: 1,2,3,4 mm
� chwyt typu Bosch

ZASTOSOWANIE:
� stosowany do cięcia drewna, materiałów drewnopochodnych, 

tworzyw sztucznych, PCV, AL i stali

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� brzeszczoty wykonane są ze stali szybkotnącej HSS

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia stali miękkiej, twardych tworzyw sztucznych i metali kolorowych
� cięcie prostoliniowe
� łuki o dużych promieniach

BRZESZCZOTY DŁUGIE – NPMD-P
BM700

INDEX

mm mm mm mm szt.
BM700-0300-0001 300 25 1,50 14 2x8,4+1x4,5 10 5900855001281

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� brzeszczoty wykonane są ze stali szybkotnącej HSS

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia stali miękkiej, twardych tworzyw sztucznych i metali kolorowych
� cięcie krzywoliniowe
� łuki o małych promieniach

BRZESZCZOTY DŁUGIE – OTWORNICA
BM600

INDEX

mm mm mm mm szt.
BM600-0318-0001 318 27 1,60 10 2 x 8,0 10 5900855001274

80CrV2

HM

HSS

HSS
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WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� piły doskonale sprawdzają się podczas cięcia betonu zbrojonego
� specjalne segmenty o dużej koncentracji diamentu gwarantują długą 

żywotność piły 
� piły znajdują zastosowanie także podczas cięcia takich materiałów jak: beton 

zbrojony, kostka brukowa, cegła klinkierowa, granit
� stosowane w szlifierkach kątowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach 

budowlanych

PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII BET-TECH

do elektronarzędzi
PO110

INDEX

mm mm mm bl. bl.
PO110-0115-0001 115 22,23 7,5 1 10 5900855024778
PO110-0125-0001 125 22,23 7,5 1 10 5900855024785
PO110-0180-0001 180 22,23 7,5 1 10 5900855024792
PO110-0230-0001 230 22,23 7,5 1 10 5900855024808

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wyższe segmenty o dużej koncentracji diamentu gwarantują znacznie 

dłuższą żywotność
� specjalna technologia łączenia segmentu diamentowego z dyskiem umożliwia 

maksymalne wykorzystanie narzędzia 
� piły doskonale sprawdzają się podczas cięcia kostki brukowej
� piły znajdują zastosowanie także podczas cięcia takich materiałów jak: beton, 

kostka brukowa, cegła klinkierowa, ceramika budowlana (dachówka, cegła)
� stosowane w szlifierkach kątowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach 

budowlanych

PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII CUT-TECH

do elektronarzędzi
PO111

INDEX

mm mm mm bl. bl.
PO111-0115-0001 115 22,23 10 1 10 5900855129527
PO111-0125-0001 125 22,23 10 1 10 5900855129534
PO111-0230-0001 230 22,23 10 1 10 5900855129558

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� super szybka piła (o cienkim dysku) przeznaczona do cięcia, 

na sucho i mokro (na mokro w przecinarkach stolikowych do tego 
przystosowanych) płytek: ceramicznych, marmurowych, gresowych 
oraz ceramiki budowlanej

� bardzo cienki diament gwarantuje bardzo małe opory skrawania 
co wpływa na lepsze prowadzenie piły w ciętym materiale

PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII SPEED-TECH

do elektronarzędzi
PO121

INDEX

mm mm mm bl. bl.
PO121-0115-0001 115 22,23 50 1 10 5900855129565
PO121-0125-0001 125 22,23 50 1 10 5900855129572
PO121-0180-0001 180 25,4/22,23 60 1 10 5900855129589
PO121-0200-0001 200 25,4/22,23 60 1 10 5900855129596
PO121-0230-0001 230 22,23 80 1 10 5900855129602

SEGMENT
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WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� piły z diamentowym nasypem ciągłym 
� profesjonalne piły przeznaczone do cięcia płytek ceramicznych 

ściennych, glazury, terakoty
� dobra jakość cięcia
� stosowane w szlifierkach kątowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach 

budowlanych

PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII CER-TECH

do elektronarzędzi
PO130

INDEX

mm mm mm bl. bl.
PO130-0115-0001 115 22,23 7,5 1 10 5900855024891
PO130-0125-0001 125 22,23 7,5 1 10 5900855024907
PO130-0180-0001 180 25,4/22,23 7,5 1 10 5900855024921
PO130-0230-0001 230 25,4/22,23 8,0 1 10 5900855024945

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� segmenty o wysokiej koncentracji diamentu gwarantują 

długą żywotność piły 
� piły doskonale sprawdzają się podczas precyzyjnego cięcia twardych 

materiałów takich jak: płytki gresowe, granitowe, marmurowe oraz 
wszelkiego rodzaju płytki ceramiczne

� stosowane w szlifierkach kątowych oraz innych szybkoobrotowych 
przecinarkach stolikowych

PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII GRES-TECH

do elektronarzędzi
PO150

INDEX

mm mm mm bl. bl.
PO150-0115-0001 115 22,23 7,5 1 10 5900855098793
PO150-0125-0001 125 22,23 7,5 1 10 5900855098809
PO150-0180-0001 180 25,4/22,23 7,5 1 10 5900855117289
PO150-0200-0001 200 25,4/22,23 8,0 1 10 5900855098816
PO150-0230-0001 230 25,4/22,23 8,5 1 10 5900855098823
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PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII GAL-TECH CR Z NASYPEM CIĄGŁYM

do elektronarzędzi
PO170

INDEX

mm mm mm bl. bl.
PO170-0125-0001 125 22,23 3,0 1 10 5900855025065

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� odpowiedni segment diamentowy z galwanicznie nakładanym diamentem 
� piły posiadają boczne nasypy, które chronią dysk przed zbyt szybkim 

zużyciem 
� wysoka jakość powierzchni ciętego materiału 
� piły przeznaczone do precyzyjnego cięcia tworzyw sztucznych (PVC, plexiglass,  

breglass, epoksyd, konglomerat), płytek marmurowych, ceramiki budowlanej 
(dachówka, cegła)

PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII GAL-TECH 

do elektronarzędzi
PO175

INDEX

mm mm mm bl. bl.
PO175-0180-0001 180 22,23 3,0 1 10 5900855064101

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� ciągły segment diamentowy z galwanicznie nakładanym diamentem 
� piły posiadają boczne nasypy, które chronią dysk przed zbyt szybkim 

zużyciem 
� boczny nasyp – umożliwia otrzymanie gładkiej powierzchni ciętego 

materiału, oraz jednocześnie szlifuje ciętą powierzchnię
� przeznaczone do cięcia takich materiałów jak: PVC, plexiglass, fibreglass, 

epoksyd, konglomerat oraz cięcia płytek marmurowych, ceramiki budowlanej

SEGMENT
DIAMENTOWY

SEGMENT
DIAMENTOWY

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl



194

PIŁY DIAMENTOWE DO PRZECINAREK JEZDNYCH

www.globus-wapienica.eu

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia betonu starego na mokro
� zaleca się stosowanie w przecinarkach sztywnych o stosunkowo dużej masie 

gwarantującej stabilne, prostoliniowe cięcie
� mając na uwadze zachowanie wysokiej żywotności pił oraz ich prawidłowej 

pracy, przecinarki winne być wyposażone w system chłodzenia 
(zbiornik z pompą podającą ciecz chłodzącą pod ciśnieniem)

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia betonu świeżego na mokro
� zaleca się stosowanie w przecinarkach sztywnych o stosunkowo dużej masie 

gwarantującej stabilne, prostoliniowe cięcie
� mając na uwadze zachowanie wysokiej żywotności pił oraz ich prawidłowej 

pracy, przecinarki winne być wyposażone w system chłodzenia 
(zbiornik z pompą podającą ciecz chłodzącą pod ciśnieniem)

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia asfaltu na mokro
� zaleca się stosowanie w przecinarkach sztywnych o stosunkowo dużej masie 

gwarantującej stabilne, prostoliniowe cięcie
� mając na uwadze zachowanie wysokiej żywotności pił oraz ich prawidłowej 

pracy, przecinarki winne być wyposażone w system chłodzenia 
(zbiornik z pompą podającą ciecz chłodzącą pod ciśnieniem

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� piły wyposażone są w segmenty diamentowe o wysokiej koncentracji diamentu, 

wielkości i gatunku ziarna diamentu oraz twardości osnowy – gwarantują dużą 
wydajność cięcia

� standardowa wysokość zastosowanych diamentów wynosi 12 mm
� dysk wykrawany techniką laserową

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� piły wyposażone są w segmenty diamentowe o wysokiej koncentracji diamentu, 

wielkości i gatunku ziarna diamentu oraz twardości osnowy – gwarantują dużą 
wydajność cięcia

� standardowa wysokość zastosowanych diamentów wynosi 12 mm
� dysk wykrawany techniką laserową

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� piły wyposażone są w segmenty diamentowe o wysokiej koncentracji diamentu, 

wielkości i gatunku ziarna diamentu oraz twardości osnowy – gwarantują dużą 
wydajność cięcia

� skośne segmenty chronią dysk przed zbyt szybkim zużyciem 
� standardowa wysokość zastosowanych diamentów wynosi 12 mm
� dysk wykrawany techniką laserową

PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII DI-TECH PLUS 

do cięcia betonu starego na mokro

PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII DI-TECH PLUS 

do cięcia betonu świeżego na mokro

PIŁY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII DI-TECH PLUS

do cięcia asfaltu na mokro

PD110

PD115

PD190

INDEX

mm mm mm mm szt.
PD110-0350-0001 350 25,4 3,2 2,2 21 1 5900855023344

INDEX

mm mm mm mm szt.
PD115-0350-0003 350 25,4 3,2 2,2 (24+4) 1 5900855101523

INDEX

mm mm mm mm szt.
PD190-0350-0002 350 25,4 3,2 2,2 (18+3) 1 5900855070782

Legenda: Piła posiada otwory zabierakowe: 1 x 4/50 + 1 x 12/57

Legenda: Piła posiada otwory zabierakowe: 1 x 4/50 + 1 x 12/57

Legenda: Piła posiada otwory zabierakowe: 1 x 4/50 + 1 x 12/57
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WIERTŁA Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM – KRÓTKIE

do muru i betonu
WB010

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wiertła do muru i betonu z chwytem cylindrycznym
� stosowane są w tradycyjnych wiertarkach obrotowo-udarowych
� wykonanie otworów płytkich (np. pod kołki montażowe)

INDEX

mm mm mm szt. szt.
WB010-0004-0001 4 75 40 1 12 5900855041096
WB010-0005-0002 5 85 50 1 12 5900855070997
WB010-0006-0001 6 100 57 1 12 5900855041119
WB010-0008-0001 8 120 77 1 12 5900855041133
WB010-0010-0001 10 120 77 1 12 5900855041157
WB010-0012-0001 12 150 85 1 12 5900855041164
WB010-0014-0001 14 150 90 1 12 5900855041171
WB010-0016-0001 16 150 90 1 6 5900855041188
WB010-0018-0001 18 160 100 1 4 5900855041195
WB010-0020-0001 20 160 100 1 5 5900855041201

WIERTŁA Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM – DŁUGIE

do muru i betonu
WB040

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wiertła do muru i betonu z chwytem cylindrycznym
� wykonanie otworów długich, przelotowych
� wiertła typu KWPs

INDEX

mm mm mm szt. szt.
WB040-0006-0001 6 200 135 1 12 5900855041898
WB040-0008-0001 8 200 135 1 12 5900855041904
WB040-0008-0002 8 300 220 1 12 5900855041911
WB040-0008-0003 8 400 300 1 12 5900855041928
WB040-0010-0001 10 200 135 1 12 5900855041942
WB040-0010-0002 10 300 220 1 12 5900855041959
WB040-0010-0003 10 400 300 1 12 5900855041966
WB040-0012-0001 12 200 135 1 12 5900855041980
WB040-0012-0002 12 300 220 1 12 5900855041997
WB040-0012-0003 12 400 300 1 6 5900855042000
WB040-0014-0002 14 300 220 1 12 5900855042031
WB040-0014-0001 14 400 300 1 8 5900855042024
WB040-0016-0001 16 300 220 1 12 5900855042055
WB040-0016-0002 16 400 300 1 – 5900855042062
WB040-0018-0002 18 300 220 1 – 5900855042093
WB040-0018-0001 18 400 300 1 – 5900855042086
WB040-0020-0001 20 300 220 1 – 5900855042116
WB040-0020-0002 20 400 300 1 – 5900855042123

KOMPLETY WIERTEŁ Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM – KRÓTKIE

do muru i betonu

KW030 
KW060 
KW070

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wiertła do muru i betonu z chwytem cylindrycznym
� wykonanie otworów płytkich (np. pod kołki montażowe)
� wiertła typu KWPn

INDEX

mm kpl. kpl.

KW030-5-10-0002
5 x 85, 6 x 100, 8 x 120, 

10 x 120 1 6 5900855078818

KW060-3-10-0001
3 x 75, 4 x 75, 5 x 85, 6 x 100, 

7 x 100, 8 x 120, 9 x 120, 10 x 120 1 6 5900855078825

KW070-4-10-0001
4 x 75, 5 x 85, 6 x 100, 

8 x 120, 10 x 120 1 6 5900855078832

HM

HM

HM
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WIERTŁA SDS+

do muru i betonu
WB050

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� do wiercenia otworów płytkich oraz głębokich i przelotowych
� idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu naturalnym
� chwyt SDS + umożliwia szybką wymianę wiertła
� wyłącznie do wiertarek z chwytem SDS

INDEX

mm mm mm szt. szt.
WB050-0005-0003 5 110 45 1 12 5900855042239
WB050-0005-0004 5 160 95 1 12 5900855042246
WB050-0006-0004 6 110 45 1 12 5900855042284
WB050-0006-0005 6 160 95 1 12 5900855042291
WB050-0006-0006 6 210 140 1 12 5900855042307
WB050-0008-0006 8 110 45 1 12 5900855042413
WB050-0008-0007 8 160 95 1 12 5900855042420
WB050-0008-0008 8 210 140 1 12 5900855042437
WB050-0008-0009 8 260 185 1 12 5900855042444
WB050-0008-0010 8 350 270 1 12 5900855064194
WB050-0010-0008 10 110 45 1 12 5900855042543
WB050-0010-0009 10 160 95 1 12 5900855042550
WB050-0010-0010 10 210 140 1 12 5900855042567
WB050-0010-0011 10 260 185 1 12 5900855042574
WB050-0010-0012 10 310 230 1 12 5900855042581
WB050-0010-0013 10 350 270 1 12 5900855064200
WB050-0010-0014 10 450 350 1 6 5900855064217
WB050-0012-0008 12 160 95 1 12 5900855042673
WB050-0012-0009 12 210 140 1 12 5900855042680
WB050-0012-0010 12 260 185 1 12 5900855042697
WB050-0012-0011 12 310 230 1 12 5900855042703
WB050-0012-0012 12 350 270 1 12 5900855064224
WB050-0012-0013 12 450 350 1 6 5900855064231
WB050-0014-0002 14 160 95 1 12 5900855042796
WB050-0014-0003 14 210 140 1 12 5900855042802
WB050-0014-0001 14 260 185 1 12 5900855042789
WB050-0014-0004 14 310 230 1 12 5900855042819
WB050-0014-0008 14 350 270 1 12 5900855064248
WB050-0014-0009 14 450 350 1 6 5900855064255
WB050-0014-0007 14 600 500 1 4 5900855042840
WB050-0016-0005 16 210 140 1 6 5900855042963
WB050-0016-0004 16 260 185 1 6 5900855042956
WB050-0016-0006 16 310 230 1 6 5900855042970
WB050-0016-0008 16 350 270 1 6 5900855064262
WB050-0016-0009 16 450 350 1 6 5900855064279
WB050-0016-0003 16 600 500 1 4 5900855042949
WB050-0018-0001 18 310 230 1 6 5900855064286
WB050-0018-0002 18 450 350 1 4 5900855064293
WB050-0020-0001 20 310 230 1 6 5900855064309
WB050-0020-0002 20 450 350 1 4 5900855064330
WB050-0022-0001 22 450 350 1 4 5900855064316

KOMPLETY WIERTEŁ SDS+

do muru i betonu
KW050

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� do wiercenia otworów płytkich oraz głębokich i przelotowych
� idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu naturalnym
� chwyt SDS + umożliwia szybką wymianę wiertła
� wyłącznie do wiertarek z chwytem SDS

INDEX

mm kpl. kpl.
KW050-5-10-0001 5, 6x110 i  8, 10x160 1 6 5900855074056
KW050-5-10-0002 5, 6x110 i  6, 8, 10x160 1 6 5900855074063

HM

HM
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DŁUTA Z CHWYTEM SDS+ 

do muru i betonu

GROT Z CHWYTEM SDS+

do muru i betonu

BRUZDOWNIK Z CHWYTEM SDS+

do muru i betonu

ND030

NG010

NB010

ZASTOSOWANIE:
� dzięki ostrzonym krawędziom tnącym, dłuta charakteryzują się wysoką 

wydajnością pracy
� do kucia i kruszenia materiałów budowlanych, takich jak: beton, cegła, kamień 

naturalny itp.

ZASTOSOWANIE:
� charakteryzują się wysoką wydajnością pracy
� do kucia i kruszenia materiałów budowlanych, takich jak: beton, cegła, kamień 

naturalny itp.

ZASTOSOWANIE:
� charakteryzują się wysoką wydajnością pracy
� m.in. do wykuwania szerokich szczelin w materiałów budowlanych, takich jak: 

beton, cegła, kamień naturalny itp.

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
�  wykonane są z wysokogatunkowej utwardzonej stali stopowej o bardzo dobrych 

własnościach i wysokiej odporności na ścieranie

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
�  wykonane są z wysokogatunkowej utwardzonej stali stopowej o bardzo dobrych 

własnościach i wysokiej odporności na ścieranie

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
�  wykonane są z wysokogatunkowej utwardzonej stali stopowej o bardzo dobrych 

własnościach i wysokiej odporności na ścieranie

INDEX

mm mm szt. szt.
ND030-0025-0001 25 250 1 3 5900855064392
ND030-0040-0001 40 250 1 3 5900855064408

INDEX

mm mm szt. szt.
NB010-0022-0001 22 250 1 3 5900855019217

INDEX

mm szt. szt.
NG010-0250-0001 250 1 3 5900855019248
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NOŻE TARCZOWE 

do cięcia papieru toaletowego
KY100

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� wykonywane są z wysokogatunkowej stali narzędziowej ulepszonej termicznie
� specjalna geometria fazy ostrza zapewnia wysokie walory użytkowe noży

ZASTOSOWANIE:
� przeznaczone są do cięcia papieru toaletowego (celulozowego 

i makulaturowego) na wyspecjalizowanych maszynach w przemyśle 
papierniczym

INDEX ilość faz

mm mm mm mm szt.
KY100-0610-0002 610 60 4,2 2 220 1 5900855045223
KY100-0610-0003 610 60 4,5 2 220 1 5900855045230
KY100-0610-0004 610 60 4,8 2 220 1 5900855045247

NOŻE TARCZOWE 

dla przemysłu tytoniowego
KZ210

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� specjalistyczne noże z odpowiednio zaprojektowanym ostrzem 

(faza dwustronna)
� zęby symetryczne
� produkt na zamówienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej

lub wzoru klienta
� minimalna ilość do zamówienia: 2 szt.
� zakres średnic do wykonania 50 – 400 mm

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia tytoniu

NOŻE TARCZOWE 

do cięcia węży zbrojonych, przewodów hydraulicznych, uszczelek gumowych, tworzyw sztucznych, tkanin itp.
KZ210
KZ220

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� specjalistyczne noże z odpowiednio zaprojektowanym ostrzem

(faza dwustronna)
� wykonywane z materiału HSS oraz NCV1
� produkt na zamówienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej

lub wzoru klienta
� minimalna ilość do zamówienia: 2 szt.
� zakres średnic do wykonania 50 – 400 mm

ZASTOSOWANIE:
� do cięcia węży zbrojonych, przewodów hydraulicznych, uszczelek gumowych, 

tworzyw sztucznych, tkanin itp.

HSS

NCV1

NCV1

NCV1
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NOŻE TARCZOWE 

do cięcia uszczelek gumowych
KZ210

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� specjalistyczne noże z odpowiednio zaprojektowanym ostrzem

(faza dwustronna) oraz nacięciami na obwodzie
� wykonywane z materiału HSS
� pokryte azotkiem tytanu TiN
� produkt na zamówienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej 

lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:
� do produkcyjnego cięcia uszczelek gumowych wzmacnianych wkładką 

aluminiową lub stalową
� zastosowanie pokrycia TiN zapobiega naklejaniu gumy do bocznych 

powierzchni noża

INDEX
powłoka 

freza

mm mm mm mm szt.
KZ210-0250-0021 250 50 1,8 168 140 TiCN 1 5900855116039

WAŻNE: 
� minimalna ilość do zamówienia 5 szt.  
� zakres średnic do wykonania 50 – 400 mm

Legenda:  – na zamówienie.

PROFESJONALNE NARZĘDZIA SERII WOOLTECH

do rozkroju w procesie produkcyjnym wełny mineralnej skalnej oraz szklanej

KX010 
KX220 
PS910

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� ostrza wykonane z węglików spiekanych zapewniają najwyższą żywotność 

narzędzi
� produkt na zamówienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej lub 

wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:
� przeznaczone do pracy w zespołach na wyspecjalizowanych liniach 

produkcyjnych do wełny mineralnej 
� jakość gwarantowana przez zastosowanie najlepszych materiałów 

oraz zaawansowanych technologii w procesie produkcyjnym

INDEX geometria

mm mm mm mm ilxdo/dp szt.
KX010-0300-0001 300 190 – 3,0/3,0 – – 19x6,5/220 1 5900855061759
KX010-0300-0002 300 50 – 3,0/3,0 – – 4x10,5/115 1 5900855091909
KX010-0920-0001 920 40 – 3,0/3,0-6,0 – – – 1 5900855046428
KX220-0900-0001 900 52 – 4,5 – – – 1 5900855101134
PS910-0150-0001 150 22 1,5 1,2 18 GS – 1 5900855087605
PS910-0150-0002 150 22 1,8 1,2 18 GM – 1 5900855087612
KX015-0600-0001 600 76 3,5 3,0 60 Kwadraty 1x8,4/110 1 5900855035767
PS910-0650-0005 650 90 4,2 3,0 57+3 2GS 2x6/110 1 5900855060318
PS910-0750-0001 750 105 8,0 4,5 120 GS 4x13/170 1 5900855035798
PS910-0750-0003 750 105 6,0 4,5 120 GS 4x13/170 1 5900855035811
PS910-0750-0005 750 105 6,2 4,5 180 GS 4x13/170 1 5900855060325
KX015-0900-0001 900 52 4,0 3,0-6,0 90 Kwadraty 6x10/82 1 5900855086868

Legenda:  – na zamówienie     do – średnica otworów zabierakowych     dp – średnica podziałowa otworów.

BHM

HSS
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PIŁY Z PŁYTKAMI HM

do cięcia mięsa
PS710

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� specjalistyczne piły o geometrii uzębienia GS 6°
� dysk wykonany ze stali nierdzewnej
� produkt na zamówienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej 

lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:
� przeznaczone są do rozcinania półtusz w zakładach przetwórstwa mięsnego
� stosowane zwykle w ręcznych elektronarzędziach

INDEX

mm mm mm mm szt.
PS710-0180-0002 180 30 1,8 1,5 36 W 1 5900855034319
PS710-0250-0004 250 54 zab. 1,7 1,5 46 W 1 5900855092258

Legenda:  – na zamówienie. 
INFO: W – wyciszenie, minimalna ilość do zamówienia 5 szt.

PIŁY TARCZOWE ZWYKŁE 

do cięcia mięsa 
PT300

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� piły tarczowe o uzębieniu KB 3° 
� dysk wykonany ze stali nierdzewnej
� produkt na zamówienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej 

lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:
� przeznaczone są do rozcinania półtusz w zakładach przetwórstwa mięsnego
� stosowane zwykle w ręcznych elektronarzędziach

INDEX

mm mm mm szt.
PT300-0180-0001 180 30 1,5 96 1 5900855040891
PT300-0200-0001 200 30 1,5 180 1 5900855049016
PT300-0230-0006 230 52 zab. 1,5 96 1 5900855092265
PT300-0250-0003 250 54 zab. 1,5 96 1 5900855040969

Legenda:  – na zamówienie. 
INFO: W – wyciszenie, minimalna ilość do zamówienia 5 szt.

HM

www.green.biz.pl
+48 508 388 656 

green@green.biz.pl



204

NARZĘDZIA SPECJALISTYCZNE

www.globus-wapienica.eu

BRZESZCZOT 

do rozkroju mięsa 
BW110

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� brzeszczot wykonany ze stali nierdzewnej
� produkt na zamówienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej 

lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:
� brzeszczoty przeznaczone do rozkroju mięsa na specjalistycznych 

urządzeniach

BRZESZCZOT 

do rozkroju mięsa 
BW120

WYKONANIE – DANE TECHNICZNE:
� brzeszczot wykonany ze stali nierdzewnej
� produkt na zamówienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej 

lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:
� brzeszczoty przeznaczone do rozkroju mięsa na specjalistycznych 

urządzeniach

INDEX

mm mm mm szt.
BW120-0820-0001 820 67,5 2,0 1 5900855002387

Legenda:  – na zamówienie. 
INFO: minimalna ilość do zamówienia 5 szt.

INDEX

mm mm mm szt.
BW110-0710-0001 710 50 2,0 1 5900855002370

Legenda:  – na zamówienie. 
INFO: minimalna ilość do zamówienia 5 szt.
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REGAŁ STANDARD
MW011

INDEX info

MW011-001 Regał na narzędzia GLOBUS (szeroki – 1 m)
MW011-003 Półka do regału (szeroki – 1 m)
MW011-005 Hak pojedynczy – 180 mm
MW011-006 Hak podwójny z zawieszką – 180 mm
MW011-008 Tabliczka do haka z zawieszką

MW010-015/MW012-010 Komplet zawiesi do frezów, głowic (L=20 cm) (pod pudełka) – regał Standard
MW010-016/MW012-011 Komplet zawiesi do frezów, głowic (L=25 cm) (pod pudełka) – regał Standard

REGAŁ STANDARD (WĄSKI)
MW010

INDEX info

MW010-011
Regał na narzędzia GLOBUS 

(siatkowy, wąski – 0,5 m) 
+ kpl. zawieszek (40 szt.)

MW011-005
MW011-006

MW011-003

MW010-015 MW010-016

MW011-008

ZAWIESIA I PRZEGRODY 

NA PIŁY DO REGAŁU STANDARD
MW012

INDEX info

MW012-020
Zawiesia z przegr. na piły GLOBUS 

– regał 1 m (MW011-001)

MW012-021
Belka zaw. + zawiesia na belkę na piły GLOBUS 

– regał 1 m (MW011-001)
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REGAŁ NA PIŁY TARCZOWE 

DUŻYCH ŚREDNIC
MW010

INDEX info

MW010-018
Regał piły tarczowe dużych średnic – wymiar: 

95 x 51 x 50 cm (szer. x głęb. x wys.)

REGAŁ NA FREZY 

I GŁOWICE KSZTAŁTOWE
MW010

INDEX info

MW010-019
Regał na frezy i głowice kształtowe – wymiar: 

43 x 30 x 190 cm (szer. x głęb. x wys.)

REGAŁ NA PIŁY HM 

DO ELEKTRONARZĘDZI
MW010

INDEX info

MW010-005
Regał na piły do elektronarzędzi – wymiar: 

45 x 30 x 75 cm (szer. x głęb. x wys.)

REGAŁ STANDARD 

(TRÓJKĄTNY, RUCHOMY)
MW010

INDEX info

MW010-007
Regał na narzędzia GLOBUS 
(trójkątny-ruchomy – 0,5 m) 
+ kpl. zawieszek (50 szt.)
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REGAŁ NA PIŁY DIAMENTOWE 

DO ELEKTRONARZĘDZI
MW010

INDEX info

MW010-005
Regał na piły diamentowe do elektronarzędzi 

– wymiar: 45 x 30 x 75 cm (szer. x głęb. x wys.)

REGAŁ NA WIERTŁA 

DO MURU I BETONU
MW010

INDEX info

MW010-001
Regał na wiertła cylindryczne, SDS+  

– wymiar: 45 x 50 x 75 cm (szer. x głęb. x wys.)

REGAŁ NA FREZY TRZPIENIOWE
MW010

INDEX info

MW010-017
Regał na frezy trzpieniowe – wymiar: 
45 x 26 x 68 cm (szer. x głęb. x wys.)

REGAŁ NA BRZESZCZOTY
MW010

INDEX info

MW010-009
Regał na brzeszczoty ręczne, do wyrzynarek 

– wymiar: 37 x 37 x 85 cm (szer. x głęb. x wys.)
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Fabryka Pił i Narzędzi  WAPIENICA Sp. z o.o.

Dział Eksportu:

ul. T. Regera 30, 43-382 Bielsko-Biała, Poland
tel. +48 33 828 08 00, fax +48 33 487 15 01
e-mail: wapienica@wapienica.pl

tel. +48 33 828 09 22, 828 09 21
e-mail: eksport@wapienica.pl

PM Piotr Szarek

mobile: +48 663 860 606
tel. +48 33 828 08 54
e-mail: pszarek@wapienica.pl

Narzędzia do obróbki metalu, Al. i PCV:

Frezy tarczowo-piłkowe, Frezy do przecinarek,
Brzeszczoty piłek ręcznych, Brzeszczoty pił maszynowych,
Piły tarczowe segmentowe, Piły tarciowe, Noże tarczowe
Piły taśmowe do cięcia metalu

Narzędzia dla budownictwa:

Piły tarczowe diamentowe, Piły tarczowe diamentowe do elektronarzędzi,
Wiertła do muru i betonu, Dłuta, Groty, Bruzdowniki SDS, Piły ręczne,
Brzeszczoty do wyrzynarek, Ramki

Frezy ksztaltowe, Głowice frezowe, 

Menadżerowie Produktów:

PM Mariusz Kwaśniowski

moblie: +48 663 860 613
tel. +48 33 828 08 58
e-mail: mkwasniowski@wapienica.pl

PM Łukasz Pow

mobile:  +48 667 990 079

e-mail: lpow
tel. +48 33 828 08 54

@wapienica.pl

Narzędzia do obróbki drewna:

Piły tarczowe z płytkami HM, Piły tarczowe zwykłe,
Noże strugarskie, Piły taśmowe, Piły trakowe

Narzędzia kształtowe do obróbki drewna:

Narzędzia z polikrysztalem diamentu DIA,

Frezy trzpieniowe pełnoweglikowe, Wiertła z płytką HM,
Frezy trzpieniowe z lutowanymi i wymiennymi płytkami HM,
Frezy trzpieniowe VHM

Dział Obsługi Klienta
fax: +48 33 487 15 00
e-mail: sprzedaz@wapienica.pl

woj. łódzkie, mazowieckie, podlaskie, świętokrzyskie, warmińsko-mazurskie
tel.:  + 48 33 828 09 31

woj. kujawsko-pomorskie, pomorskie, wielkopolskie, zachodniopomorskie
tel.:  + 48 33 828 09 32

woj. lubelskie, małopolskie, podkarpackie
tel.:  + 48 33 828 09 38

woj. dolnośląskie, lubuskie, opolskie, śląskie
tel.:  + 48 33 828 09 39
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+48 508 388 656 
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telefonicznie (pn.-pt. 7.00÷16.00)
+48 33 82 80 931, 932, 938, 939

odwiedź SKLEP FIRMOWY (pn.-pt. 8.00÷16.00)
ul. T. Regera 30, Bielsko-Biała

  BIAŁYSTOK: TH ELHURT-ELMET Sp. z o.o., ul. Baranowicka 115, 15-501 Białystok, tel.: +48 85 732 91 36 wew. 23, fax: +48 85 740 36 77, biuro@elhurt-elmet.pl,
www.elhurt-elmet.pl    BIELSKO-BIAŁA: TH ARNIKA Sp. z o.o., ul. Lipnicka 123, 43-305 Bielsko-Biała, tel.: +48 33 810 00 99, fax: +48 33 810 00 90, narzedzia@arnika.com.pl,
www.arnika.com.pl    BOCHNIA: TS F.H.U. METAL-TECH Andrzej Całka, ul. Kraszewskiego 16, 32-700 Bochnia, tel.:+48 14 610 84 61, fax: +48 14 610 84 62,
metachwisnicz@interia.pl, www.metaltech.home.pl    CHEŁM: TS CTN ELEKTROMET Zdzisław Zalewa Sp.J., Al. I Armii Wojska Polskiego 11, 22-100 Chełm,
tel.: +48 82 565 52 66,fax: +48 82 565 72 40, mz@elektromet.net.pl, www.elektromet.net.pl    GDAŃSK: RAWLPLUG S.A., Biuro Sprzedaży ul. Starogardzka 6, 83-010 Straszyn,
tel.: +48 58 781 70 70, fax: +48 58 781 70 72, gdynia@rawlplug.com    HAJNÓWKA: TS P.H.U SZLIFEX Sławomir Pawłowski, ul. Graniczna 10, 17-200 Hajnówka,
tel.: +48 85 873 30 97, +48 505 103 361, slawomir.pawlowski1@wp.pl    JAWORZNO: TS DIAM Service Sp. z o.o., ul. Darwina 3b, 43-603 Jaworzno, tel.: +48 32 614 11 69,
fax: +48 32 614 11 68, diamservice@diamservice.pl, www.diamservice.pl    JERZMIONKI/KAMIEŃ KRAJEŃSKI: TS ZHU SERWIS NARZĘDZI Łukasz Prabucki, Jerzmionki 32,
89-430 Kamień Krajeński, tel.: +48 602 886 573    JUSZCZYN/MAKOWA PODHAL.: TS WAL-MET, Juszczyn 540, 34-231 Juszczyn/k Makowa Podhalańskiego,
tel.: +48 788 320 892    KATOWICE: TH PPUH ANIX Sp. z o.o., ul. Kościuszki 227, 40-600 Katowice, tel.: +48 32 292 02 43, fax: +48 32 263 22 63, anix_spzoo@vp.pl, www.anixspzoo.prv.pl;  
  RAWLPLUG S.A., Biuro Sprzedaży ul. Gliwicka 234, 40-860 Katowice, tel.: +48 32 349 55 01, fax: +48 32 349 55 02, katowice@rawlplug.com    KĘDZIERZYN-KOŹLE: 

TS Skład Materiałów Drzewnych STOLARZ K.Domiański, ul. Dunikowskiego 28, 47-200 Kędzierzyn-Koźle, tel.: +48 77 48 235 59, fax: +48 77 48 235 59, stolarzkozle@o2.pl, 
www.stolarz.biz    KOŚCIERZYNA: TH TAD-MET Spółka Jawna, ul. Kapliczna 5, 83-400 Kościerzyna, tel.: +48 58 686 21 95, fax: +48 58 680 13 63, tad_methandel@wp.pl, 
www.tadmet.com.pl    KRAKÓW: RAWLPLUG S.A., Biuro Sprzedaży Aleja Pokoju 62, 31-564 Kraków, tel.: +48 12 686 17 10, fax: +48 12 686 17 12, krakow@rawlplug.com
  KROSNO: TS PHU DOM-EL S.C. J.Kasprzyk J.Tomczyk, ul. Ogrodowa 11, 38-400 Krosno, tel.: +48 13 436 21 47, fax:  +48 13 436 21 47, domel@krosno.info.pl,

www.dom-el.rze.pl    KROTOSZYN: TS ZHU TOMBUD Tomasz Budziński, ul. Zdunowska 197, 63-700 Krotoszyn, tel.: +48 62 725 39 60, fax: +48 62 725 39 60,
tombud@tombud.pl, www.tombud.pl    LESZNO: TH&TS DELMET Spółka Jawna, ul. Leśna 1, 64-100 Leszno, tel.: +48 65 529 95 18, fax: +48 65 529 94 61, delmet@delmet.pl,
www.delmet.pl    LUBARTÓW: RAWLPLUG S.A., Biuro Sprzedaży Kolonia Łucka 63, 21-100 Lubartów, tel.: +48 81 855 53 55, lublin@rawlplug.com    LUBLIN: TS P.P.U.H. ELMAT
Sp. z o.o.,  ul. Diamentowa 9, 20-447 Lublin, tel.: +48 81 442 04 35, fax: +48 81 442 04 35, elmat@elmat.lublin.pl, www.elmat.lublin.pl    LUBOŃ: TH Hurtownia Narzędzi NARMA 
Maciej Grabowski, ul. Lemańskiego 1, 62-030 Luboń, tel.: +48 61 813 18 66, fax: +48 61 813 18 66, narma@narma.pl    OSTRÓDA: TH Północna Grupa Narzędziowa Sp. z o.o., 
ul. Hurtowa 6, 14-100 Ostróda, tel.: +48 89 642 97 00, fax: +48 89 646 22 06, pgn@pgn.com.pl, www.pgn.com.pl    POZNAŃ: TH ELMET S.A.  Wielkopolskie Przedsiębiorstwo 
Handlowe, ul. Obodrzycka 67, 61-249 Poznań, tel.: +48 61 873 16 00, fax: +48 61 879 16 81, ogolnohandlowy@elmet.com.pl, www.elmet.com.pl;  RAWLPLUG S.A.,
Biuro Sprzedaży Swadzim ul. Ogrodowa 11, 62-080 Tarnowo Podgórne, tel.: +48 61 868 12 06, fax: +48 61 895 87 10, poznan@rawlplug.com    PABIANICE: RAWLPLUG S.A.,
Biuro Sprzedaży ul. Piłsudskiego 34, 95-200 Pabianice, tel.: +48 42 227 19 49, fax: +48 42 227 01 39, lodz@rawlplug.com    RADZYMIN: TH AWAR Wardak Spółka Jawna, 
ul. Weteranów 65, 05-250 Radzymin, tel.:  +48 22 786 51 59, fax: +48 22 763 15 13, awar@awar.pl, www.awar.pl    RZESZÓW: TH ALFA Sp. z o.o., ul. Orzeszkowej 13a, 
35-006 Rzeszów, tel.: +48 17 853 31 22, fax: +48 17 853 31 22, alfa@alfarzeszow.pl, www.alfa.rzeszow.pl; TH UNIMET J.Jemiola, J.Jemiola Spółka Jawna, ul. Torowa 2,
35-205 Rzeszów, tel.: +48 17 863 29 07, fax: +48 17 863 70 47, rzeszow@unimet.pl, www.unimet.pl    SIDZINA: TH Firma Handlowa GLOBUS IMPORT EXPORT Grzegorz Śląski,
Sidzina 762, 34-236 Sidzina, tel.: +48 18 26 73 370, fax: +48 18 26 73 370, globus.sidzina@wp.pl    SUWAŁKI: TS EUROMET DYSTRYBUCJA Radkiewicz Tomasz,
ul. Sejneńska 41D, 16-400 Suwałki, tel.: +48 87 565 38 97, euromet@vp.pl    SYCÓW: TS GROT Grzegorz Faltyn, Nowy Dwór 4a, 56-500 Syców, tel.: +48 62 785 27 44,
+48 62 785 27 16, grot@egrot.pl    SZCZECIN: RAWLPLUG S.A., Biuro Sprzedaży ul. Bohaterów Warszawy 14, 70-370 Szczecin, tel.: +48 91 422 60 25, fax: +48 91 450 01 94,
szczecin@koelner.pl    SZCZECINEK: TH KPPD S.A., Skład Handlowo-Techniczny ul. Młynarska 2, 78-400 Szczecinek, tel.: +48 94 372 37 84, sht.szczecinek@kppd.pl;
TS GREEN Jakub Makuś, ul. Żeglarska 37, 78-400 Szczecinek, tel.: +48 508 388 656, green@green.biz.pl, www.green.biz.pl    ŚWIDNICA: TH Centrala Techniczna ELTECH 
Sp. z o.o., ul. Fabryczna 1-3, 58-100 Świdnica, tel.: +48 74 858 27 00,  fax: +48 74 858 27 01, eltech@eltech.com.pl, www.eltech.com. pl    TORUŃ: TH&TS TORMET
Sp. z o.o. – Sp.K., ul. Jodłowa 30,  87-100 Toruń, tel.: +48 56 657 12 00,  fax: +48 56 657 12 20, tormet@tormet.com.pl, www.tormet.com.pl      WARSZAWA: RAWLPLUG S.A.,
Biuro Sprzedaży Al. Jerozolimskie 314, 05-820 Piastów, tel.: +48 22 867 65 66, fax: +48 22 867  68 15, piastow@rawlplug.com    WEJHEROWO: TH&TS P.H. ROTOR
Spółka Jawna, ul. Przemysłowa 3, 84-200 Wejherowo, tel.: +48 58 672 13 49,  ax: +48 58 672 13 49, rotor@rotor.pl, www.rotor.pl    WROCŁAW: RAWLPLUG S.A.,
Biuro Sprzedaży ul. Jedności Narodowej 194, 50-952 Wrocław, tel.: +48 71 322 46 41, fax: +48 71 327 99 94, metalzbyt@rawlplug.com    ZĄBKI: TH&TS OL-JU Hurtownia Artykułów 
Przemysłowych M.Stelmach, A.Stelmach-Ossowska, ul. Moniuszki 15,  05-091 Ząbki, tel.: +48 22 781 65 41, fax: +48 22 781 65 41, sprzedaz@ol-ju.waw.pl, www.ol-ju.waw.pl

@ pocztą elektroniczną 
e-handel@wapienica.pl

faksem 
+48 33 48 71 500, 501

odwiedź punkty sprzedaży
TOP HURT, TOP SERWIS, RAWLPLUG S.A.

SPRAWDŹ GDZIE KUPISZ NASZE PRODUKTY 
I WYBIERZ NAJWYGODNIEJSZY SPOSÓB ZAMÓWIENIA

WWW przez sklep internetowy 24h
www.globus-wapienica.eu 

SKORZYSTAJ Z DOŚWIADCZENIA ZESPOŁU
DORADCÓW TECHNICZNYCH

woj.:  dolnośląskie, lubuskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:  +48 663 860 616

e-mail:   pgodziek@wapienica.pl

woj.:  kujawsko-pomorskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:  +48 667 990 034

e-mail:   bmoczynski@wapienica.pl

woj.:  lubelskie, podkarpackie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:  +48 667 990 058

e-mail:   asekowski@wapienica.pl

woj.:  łodzkie, świętokrzyskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:   +48 663 860 615

e-mail:    pjedrusiak@wapienica.pl

woj.:  małopolskie, śląskie (dawne woj. bielskie)
Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:  +48 663 860 635

e-mail:   wwieczorek@wapienica.pl

woj.:  mazowieckie, podlaskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:  +48 663 860 614

e-mail:   gsakowski@wapienica.pl

woj.:  opolskie, śląskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:  +48 667 990 039

e-mail:   ptomaszek@wapienica.pl

woj.:  pomorskie, zachodniopomorskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:  +48 667 990 054

e-mail:   dkotowicz@wapienica.pl

woj.: warmińsko-mazurskie, płn. podlaskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:   +48 663 860 625

e-mail:    rlejman@wapienica.pl  

woj.:  wielkopolskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile:  +48 691 387 118

e-mail:   mgaweda@wapienica.pl

 

www.green.biz.pl
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green@green.biz.pl



FPiN WAPIENICA Sp. z o.o. � ul. T. Regera 30 � 43-382 Bielsko-Biała � tel. +48 33 82 80 800 � fax +48 33 48 71 501 
wapienica@wapienica.pl � www.globus-wapienica.eu
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